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Раздел 1. Общие положения 

 1.1. Программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих филиала 

Государственного областного бюджетного профессионального образовательного  

учреждения «Конь-Колодезский аграрный техникум» с.Тербуны разработана на 

основе Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки)) утвержденного приказом 

Минобрнауки России от 29 января 2016 г. № 50 (далее - ФГОС СПО). 

    ООП определяет рекомендованный объем и содержание среднего 

профессионального образования по профессии, планируемые результаты 

освоения образовательной программы, условия образовательной деятельности.. 

  Образовательная программа, реализуемая на базе основного общего 

образования, разработана образовательной организацией на основе требований 

федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования и ФГОС СПО   с учетом получаемой профессии и настоящей ООП. 

1.2. Нормативные основания для разработки ООП: 

Нормативную правовую основу разработки примерной ООП СПО    составляют: 

 - Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

 - Федеральный государственный образовательный стандарт (ФГОС) по профессии 

(специальности) среднего профессионального образования (СПО) 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (утв. приказом 

Министерства образования и науки РФ от 29 января 2016 г. N 50, Зарегистрировано 

в Минюсте РФ 24 февраля 2016 г. Регистрационный № 41197); 

 - Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации «Об 

утверждении                     федерального государственного образовательного стандарта среднего 

общего образования» от 17 мая 2012 г. N 413 (зарегистрирован Министерством 

юстиции Российской Федерации 07.06.2012 г., № 24480), с изменениями и 

дополнениями от: 29 декабря 2014 г., 31 декабря 2015 г., 29 июня 2017 г. 

 - Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования (утв. 

приказом Минобрнауки России от 14.06.2013 № 464); 

 - Порядок приема на обучение по образовательным программам среднего 

профессионального образования (утв. приказом Минобрнауки России от 23 января 

2014 г. № 36); 

 - Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 17.12.2020 г. № 

747 «О внесении изменений в федеральные государственные образовательные 

стандарты среднего профессионального образования»; 

 - Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования (утв. Приказом 

Минобрнауки России от 16.08.2013г. №968). 

http://www.garant.ru/products/ipo/prime/doc/71240212/#0
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- Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка 

организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным 

программам среднего профессионального образования» (зарегистрирован 

Министерством юстиции Российской Федерации 30 июля 2013 г., регистрационный 

№ 29200) (далее Порядок организации образовательной деятельности); 

 - Приказ Минобрнауки России от 16 августа 2013 г. № 968 «Об утверждении 

Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования» (зарегистрирован 

Министерством юстиции Российской Федерации 1 ноября 2013 г., регистрационный 

№ 30306); 

 - Приказ Министерства просвещения РФ от 11 декабря 2020 г. № 712 “О внесении 

изменений в некоторые федеральные государственные образовательные стандарты 

общего образования по вопросам воспитания обучающихся 

 - Профессиональный стандарт «Сварщик» утвержденный приказом Минтруда 

России от 28.11.2013 N 701н (Зарегистрированным в Минюсте России 13.02.2014 N 

31301) 

 - Устав ГОБПОУ  «Конь-Колодезский аграрный техникум»  

 - Локальные акты  ГОБПОУ  «Конь-Колодезский аграрный техникум»  

 

  1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ППКРС: 

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный 

стандарт среднего профессионального образования; 

ООП –основная образовательная программа;  

МДК – междисциплинарный курс 

ПМ – профессиональный модуль  

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции.  

ЛР – личностные результаты 

ГИА – государственная итоговая аттестация 

 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы 

Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной программы: 

сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, сварщик 

частично механизированной сварки плавлением. 

Формы получения образования: допускается только в 

профессиональной образовательной организации. 

Форма обучения: очная. 

Объем   образовательной   программы,   реализуемой на базе основного общего 

образования с одновременным получением среднего общего образования по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)): 5580  академических часов со сроком обучения 2 года 10 месяцев. 

 



Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

Область профессиональной деятельности выпускника: изготовление, 

реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного 

назначения с   применением ручной и частично механизированной 

 сварки    (наплавки)   во всех пространственных положениях сварного шва. 

Объекты профессиональной деятельности выпускников: 

- технологические процессы сборки, ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) конструкций; 

- сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные 

приспособления; 

- детали, узлы и конструкции из углеродистых и конструкционных сталей и из 

цветных металлов и сплавов; 

- конструкторская, техническая, технологическая и нормативная документация. 
 

3.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификациям 

 
Наименования основных 

видов     деятельности 

Наименования 

профессиональных   

модулей 

Сочетания квалификаций 

сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом; 

сварщик частично 
механизированной сварки 

плавлением 

Проведение подготовительных,  

сборочных операций перед 

сваркой, зачистка и контроль 

сварных швов после сварки. 

Подготовительно- 

сварочные работы и 

контроль качества 

сварных швов после 

сварки 

осваивается 

Ручная  дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом. 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

осваивается 

Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

различных деталей. 

Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением 

осваивается 

 
 

Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 
 

        4.1. Общие компетенции 
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и
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 Формулировка 

компетенции 

 

Знания, умения 

    ОК 1 Понимать сущность и 

социальную 

значимость будущей 

Умения: пользоваться справочными таблицами 

для определения свойств материалов; 

выбирать материалы для осуществления 



профессии, проявлять   

к ней устойчивый 

интерес. 

профессиональной деятельности находить и 

использовать экономическую информацию в 

целях обеспечения собственной 

конкурентоспособности   на рынке труда; 

применять на практике нормы 

антикоррупционного законодательства; 

организовывать и проводить мероприятия по 

защите работающих и населения от негативных 

воздействий чрезвычайных ситуаций; 

предпринимать профилактические меры для 

снижения уровня опасностей различного вида и их 

последствий в профессиональной деятельности и 

быту; использовать средства индивидуальной и 

коллективной защиты от оружия массового 

поражения; применять первичные средства 

пожаротушения; ориентироваться в перечне 

военно- учетных специальностей и 

самостоятельно определять среди них 

родственные полученной профессии; применять 

профессиональные знания в ходе исполнения 

обязанностей военной службы на воинских 

должностях в соответствии с полученной 

профессией; владеть способами бесконфликтного 

общения и само регуляции в повседневной 

деятельности и экстремальных условиях военной 

службы; демонстрировать гражданско- 

патриотическую позицию; выстраивать общение 

на основе общечеловеческих ценностей; оказывать 

первую помощь пострадавшим 

Знания: наименование, маркировку, основные 

свойства и классификацию углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов и 

сплавов, а также полимерных  материалов (в том 

числе пластмасс, полиэтилена, полипропилена); 

правила применения охлаждающих и 

смазывающих  материалов; 

механические испытания образцов материалов; 

общие принципы организации производственного и 

технологического процесса; механизмы 

ценообразования на продукцию, формы оплаты 

труда в современных условиях; цели и задачи 

структурного подразделения, структуру 

организации, основы экономических знаний, 

необходимых в отрасли; основы 

предпринимательской деятельности; основы 

финансовой грамотности; принципы обеспечения 

устойчивости объектов экономики, 

прогнозирования развития событий и оценки 

последствий при техногенных чрезвычайных 

ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в 

условиях противодействия терроризму как 

серьезной угрозе национальной безопасности 



России; основные виды потенциальных опасностей 

и их последствия в профессиональной деятельности 

и быту, принципы снижения вероятности их 

реализации; основы военной службы и обороны 

государства; задачи и основные мероприятия 

гражданской обороны; способы защиты населения 

от оружия массового поражения; меры пожарной 

безопасности и правила безопасного поведения при 

пожарах; организацию и порядок призыва граждан 

на военную службу и поступления на нее в 

добровольном  порядке; основные виды 

вооружения, военной техники и специального 

снаряжения, состоящих на вооружении 

(оснащении) воинских подразделений, в которых 

имеются военно-учетные специальности, 

родственные профессиям СПО; область 

применения получаемых профессиональных знаний 

при исполнении обязанностей военной службы; 

порядок и правила оказания первой                                      помощи 

пострадавшим. 
    ОК 2 Организовывать 

собственную 

деятельность, исходя 

из цели и способов ее 

достижения, 

определенных 

руководителем. 

Умения: читать структурные, монтажные и 

простые принципиальные электрические схемы; 

рассчитывать и измерять основные параметры 

простых электрических, магнитных и электронных 

цепей; использовать в работе 

электроизмерительные приборы; пользоваться 

справочными таблицами для определения свойств 

материалов; 

выбирать материалы для осуществления 

профессиональной деятельности контролировать 

качество выполняемых работ,  организовывать и 

проводить мероприятия по защите работающих и 

населения от негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; предпринимать 

профилактические меры для снижения уровня 

опасностей различного вида и их последствий в 

профессиональной деятельности и быту; 

использовать средства индивидуальной и 

коллективной защиты от оружия массового 

поражения; применять первичные средства 

пожаротушения; ориентироваться в перечне 

военно- учетных специальностей и самостоятельно 

определять среди них родственные полученной 

профессии; применять профессиональные знания в 

ходе исполнения обязанностей военной службы на 

воинских должностях в соответствии с полученной 

профессией; владеть способами бесконфликтного 

общения и саморегуляции в повседневной 

деятельности и экстремальных условиях военной 

службы; демонстрировать гражданско- 

патриотическую позицию; выстраивать общение на 

основе общечеловеческих ценностей; оказывать 



первую помощь пострадавшим; 

 Знания: единицы измерения силы тока, 

напряжения, мощности электрического тока, 

сопротивления проводников; методы расчета и 

измерения основных параметров простых 

электрических, магнитных и электронных цепей; 

свойства постоянного и переменного 

электрического тока; принципы 

последовательного и параллельного соединения 

проводников и источников тока; 

электроизмерительные приборы (амперметр, 

вольтметр), их устройство, принцип действия и 

правила включения в электрическую цепь; 

свойства магнитного поля; 
двигатели постоянного и переменного тока, их  
устройство и принцип действия; правила пуска, 
остановки электродвигателей, установленных на 
эксплуатируемом оборудовании; аппаратуру 
защиты электродвигателей; методы защиты от 
короткого замыкания; заземление, зануление; 

наименование, маркировку, основные свойства и 

классификацию углеродистых и конструкционных 

сталей, цветных металлов и сплавов, а также 

полимерных материалов (в том числе пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена); правила 

применения охлаждающих и смазывающих 

материалов; 

механические испытания образцов материалов; 

системы допусков и посадок, точность обработки, 

квалитеты, классы точности; допуски и 

отклонения формы и расположения поверхностей; 

принципы обеспечения устойчивости объектов 

экономики, прогнозирования развития событий и 

оценки последствий при техногенных 

чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в 

том числе в условиях противодействия терроризму 

как серьезной угрозе национальной безопасности 

России; основные виды потенциальных 

опасностей и их последствия в профессиональной 

деятельности и быту, принципы снижения 

вероятности их реализации; основы военной 

службы и обороны государства; задачи и основные 

мероприятия гражданской обороны; способы 

защиты населения от оружия массового 

поражения; меры пожарной безопасности и 

правила безопасного поведения при пожарах; 

организацию и порядок призыва граждан на 

военную службу и поступления на нее в 

добровольном порядке; основные виды 

вооружения, военной техники и специального 

снаряжения, состоящих на вооружении 

(оснащении) воинских подразделений, в которых 

имеются военно-учетные специальности, 



родственные профессиям СПО; область 

применения получаемых профессиональных 

знаний при исполнении обязанностей  военной 

службы; порядок и правила оказания первой              

помощи пострадавшим. 
ОК 3 Анализировать 

рабочую ситуацию, 

осуществлять 

текущий и итоговый 

контроль, оценку и 

коррекцию 

собственной 

деятельности, нести 

ответственность за 

результаты своей 

работы. 

Умения: читать структурные, монтажные и 

простые принципиальные электрические схемы; 

рассчитывать и измерять основные параметры 

простых электрических, магнитных и электронных 

цепей; использовать в работе 

электроизмерительные приборы; контролировать 

качество выполняемых работ организовывать и 

проводить мероприятия по защите работающих и 

населения от негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; предпринимать 

профилактические меры для снижения уровня 

опасностей различного вида и их последствий в 

профессиональной   деятельности и быту; 

использовать средства индивидуальной и 

коллективной защиты от оружия массового 

поражения; применять первичные средства 

пожаротушения; ориентироваться в перечне 

военно- учетных специальностей и 

самостоятельно определять среди них 

родственные полученной профессии; применять 

профессиональные знания в ходе исполнения   

обязанностей военной службы на воинских 

должностях в соответствии с полученной 

профессией; владеть способами бесконфликтного 

общения и саморегуляции в повседневной 

деятельности и экстремальных условиях военной 

службы; демонстрировать гражданско- 

патриотическую позицию; выстраивать общение 

на основе общечеловеческих ценностей; оказывать 

первую   помощь пострадавшим; 

Знания: единицы измерения силы тока, 

напряжения, мощности электрического тока, 

сопротивления проводников; 

методы расчета и измерения основных параметров 

простых электрических, магнитных и электронных 

цепей; свойства постоянного и переменного 

электрического тока; 

принципы последовательного и  параллельного  

соединения проводников и источников тока; 

электроизмерительные приборы (амперметр, 

вольтметр), их устройство, принцип действия и 

правила включения в электрическую цепь; 

свойства магнитного поля; 

двигатели постоянного и переменного 

тока,  их  устройство и принцип 

действия; 

правила пуска, остановки 



электродвигателей, установленных на 

эксплуатируемом оборудовании; аппаратуру 

защиты электродвигателей; 

методы защиты от короткого замыкания;  

заземление, зануление; 

системы допусков и посадок, точность обработки,  

квалитеты, классы точности; 

допуски и отклонения формы и 

расположения  поверхностей; 

принципы обеспечения устойчивости объектов 

экономики, прогнозирования развития событий и 

оценки последствий при техногенных 

чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в 

том числе в условиях противодействия терроризму 

как серьезной угрозе национальной безопасности 

России; основные виды потенциальных 

опасностей и их последствия в профессиональной 

деятельности и быту, принципы снижения 

вероятности их реализации; основы военной 

службы и обороны государства; задачи и 

основные мероприятия гражданской обороны; 

способы защиты населения от оружия массового 

поражения; меры  пожарной безопасности и 

правила безопасного поведения при пожарах; 

организацию и порядок призыва граждан на 

военную службу и поступления на нее в 

добровольном порядке; основные виды 

вооружения, военной техники и специального 

снаряжения, состоящих на вооружении 

(оснащении) воинских подразделений, в которых 

имеются военно-учетные специальности, 

родственные профессиям СПО; область 

применения получаемых профессиональных 

знаний при исполнении обязанностей военной 

службы; 

порядок и правила оказания первой помощи 

пострадавшим. 

ОК 4 Осуществлять поиск 

информации, 

необходимой для 

эффективного 

выполнения 

профессиональных 

задач. 

Умения: читать чертежи средней сложности и 

сложных конструкций, изделий, узлов и деталей; 

пользоваться конструкторской документацией для 

выполнения трудовых функций; 

пользоваться справочными таблицами для 

определения свойств материалов; 

выбирать материалы для  осуществления        

профессиональной деятельности контролировать 

качество выполняемых работ  находить и 

использовать экономическую информацию в целях 

обеспечения собственной конкурентоспособности на 

рынке труда; применять на практике нормы 

антикоррупционного законодательства; 

организовывать и проводить мероприятия по защите 

работающих и населения от негативных воздействий 



чрезвычайных ситуаций; предпринимать 

профилактические меры для снижения уровня 

опасностей различного вида и их последствий в 

профессиональной деятельности и быту; 

использовать средства индивидуальной и 

коллективной защиты от оружия массового 

поражения; применять первичные средства 

пожаротушения; ориентироваться в перечне военно- 

учетных специальностей и самостоятельно 

определять среди них родственные полученной 

профессии; применять профессиональные знания в 

ходе исполнения обязанностей военной службы на 

воинских должностях в соответствии с полученной 

профессией; владеть способами бесконфликтного 

общения и саморегуляции в повседневной 

деятельности и экстремальных условиях военной 

службы; демонстрировать гражданско- 

патриотическую позицию; выстраивать общение на 

основе общечеловеческих ценностей; оказывать 

первую помощь пострадавшим; 

Знания: основные правила чтения конструкторской  

документации; 

общие сведения о сборочных чертежах; основы 

машиностроительного черчения; требования единой 

системы конструкторской  документации; 

наименование, маркировку, основные свойства и 

классификацию углеродистых и конструкционных  

сталей, цветных металлов  и сплавов, а также 

полимерных  материалов (в том числе пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена); 

правила применения охлаждающих и смазывающих 

материалов; 

механические испытания образцов материалов; 

системы допусков и посадок, точность обработки, 

квалитеты, классы точности; 

допуски и отклонения формы и расположения             

поверхностей; 

общие принципы организации производственного и 

технологического процесса; механизмы 

ценообразования на продукцию, формы оплаты 

труда в современных условиях; цели и задачи 

структурного подразделения, структуру 

организации, основы экономических знаний, 

необходимых в отрасли; основы 

предпринимательской деятельности; основы 

финансовой грамотности; принципы обеспечения 

устойчивости объектов экономики, прогнозирования 

развития событий и оценки последствий при 

техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных 

явлениях, в том числе в условиях противодействия 

терроризму как серьезной угрозе национальной 

безопасности России; основные виды 



потенциальных опасностей и их последствия в 

профессиональной деятельности и быту, принципы   

снижения вероятности их реализации; основы 

военной службы и обороны государства; задачи и  

основные мероприятия гражданской обороны; 

способы защиты населения от оружия массового 

поражения; меры пожарной безопасности и правила 

безопасного поведения    при пожарах; организацию 

и порядок призыва граждан на военную службу и 

поступления на нее в добровольном порядке; 

основные виды вооружения, военной техники и 

специального снаряжения, состоящих на 

вооружении (оснащении) воинских подразделений, в 

которых имеются военно-учетные специальности, 

родственные профессиям СПО; область применения 

получаемых профессиональных знаний при 

исполнении обязанностей  военной службы; порядок 

и правила оказания первой помощи пострадавшим. 

 

ОК 5 Использовать 

информационно- 

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности. 

Умения: читать чертежи средней сложности и 

сложных  конструкций, изделий, узлов и деталей; 

пользоваться конструкторской документацией для 

выполнения трудовых функций; 

пользоваться справочными таблицами для 

определения   свойств материалов; 

выбирать материалы для осуществления 

профессиональной деятельности контролировать 

качество выполняемых работ; 

организовывать и проводить мероприятия по защите 

работающих и населения от негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; предпринимать 

профилактические меры для снижения уровня 

опасностей   различного вида и их последствий в 

профессиональной деятельности и быту; 

использовать средства индивидуальной и 

коллективной защиты от оружия массового 

поражения; применять первичные средства 

пожаротушения; ориентироваться в перечне военно- 

учетных специальностей и самостоятельно 

определять среди них родственные полученной 

профессии; применять профессиональные знания в 

ходе исполнения  обязанностей военной службы на 

воинских должностях в соответствии с полученной 

профессией; владеть способами бесконфликтного 

общения и саморегуляции в повседневной 

деятельности и экстремальных условиях военной 

службы; демонстрировать гражданско- 

патриотическую позицию; выстраивать общение на 

основе общечеловеческих ценностей; оказывать 

первую помощь пострадавшим; 

Знания: основные правила чтения 

конструкторской   документации; 



общие сведения о сборочных 

чертежах; основы 

машиностроительного черчения; 

требования единой системы 

конструкторской    документации; 

наименование, маркировку, основные 

свойства и классификацию углеродистых и 

конструкционных  сталей, цветных 

металлов и сплавов, а также полимерных 

материалов (в том числе пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена);  правила 

применения охлаждающих и смазывающих 

материалов; 

механические испытания образцов 

материалов; системы допусков и посадок, 

точность обработки, квалитеты, классы 

точности; 

допуски и отклонения формы и   

расположения  поверхностей; 

принципы обеспечения устойчивости объектов 

экономики, прогнозирования развития событий и 

оценки последствий при техногенных 

чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в 

том числе в условиях противодействия терроризму 

как серьезной угрозе национальной безопасности 

России; основные виды потенциальных опасностей 

и их последствия в профессиональной деятельности 

и быту, принципы 

снижения вероятности их реализации; основы 

военной службы и обороны государства; задачи и 

основные мероприятия гражданской обороны; 

способы защиты населения от оружия массового 

поражения; меры пожарной безопасности и правила 

безопасного поведения при пожарах; организацию и 

порядок призыва граждан на военную службу и 

поступления на нее в добровольном порядке; 

основные виды вооружения, военной техники и 

специального снаряжения, состоящих на 

вооружении 

(оснащении) воинских подразделений, в которых    

имеются военно-учетные специальности, 

родственные профессиям СПО; область применения 

получаемых профессиональных знаний при 

исполнении обязанностей  военной службы; порядок 

и правила оказания первой    помощи пострадавшим. 

 

ОК 6 Работать в команде, 

эффективно общаться          

с коллегами, 

руководством. 

Умения: читать чертежи средней сложности и 

сложных конструкций, изделий, узлов и деталей; 

пользоваться конструкторской документацией для 

выполнения трудовых функций; 

читать структурные, монтажные и простые 

принципиальные электрические схемы; 



рассчитывать и измерять основные параметры 

простых электрических, магнитных и электронных 

цепей; использовать в работе электроизмерительные 

приборы; пользоваться справочными таблицами для 

определения свойств материалов; 

выбирать материалы для осуществления 

профессиональной деятельности 

контролировать качество выполняемых работ; 

находить и использовать экономическую 

информацию в целях обеспечения собственной 

конкурентоспособности                             на рынке труда; применять 

на практике нормы антикоррупционного 

законодательства; 

организовывать и проводить мероприятия по защите 

работающих и населения от негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; предпринимать 

профилактические меры для снижения уровня 

опасностей различного вида и их последствий в 

профессиональной деятельности и быту; 

использовать средства индивидуальной и 

коллективной защиты от оружия массового 

поражения; применять первичные средства 

пожаротушения; ориентироваться в перечне военно-

учетных специальностей и самостоятельно 

определять среди них родственные полученной 

профессии; применять профессиональные знания в 

ходе исполнения обязанностей военной службы на 

воинских должностях в соответствии с полученной 

профессией; владеть способами бесконфликтного 

общения и саморегуляции в повседневной 

деятельности и экстремальных условиях военной 

службы; 

демонстрировать гражданско-патриотическую 

позицию; выстраивать общение на основе 

общечеловеческих ценностей; оказывать первую 

помощь пострадавшим; 

Знания: основные правила чтения конструкторской     

документации; 

общие сведения о сборочных чертежах; основы 

машиностроительного черчения; требования единой 

системы конструкторской     документации; 

наименование, маркировку, основные свойства и 

классификацию углеродистых и конструкционных 

сталей, цветных металлов и сплавов, а также 

полимерных            материалов (в том числе 

пластмасс, полиэтилена, полипропилена); 

правила применения охлаждающих и смазывающих                                                           

материалов; 

механические испытания образцов материалов; 

системы допусков и посадок, точность обработки, 

квалитеты, классы точности; 

допуски и отклонения формы и расположения 



поверхностей; 

общие принципы организации производственного и 

технологического процесса; механизмы 

ценообразования на продукцию, формы оплаты 

труда в современных условиях; цели и задачи 

структурного подразделения, структуру 

организации, основы экономических знаний, 

необходимых в отрасли; основы 

предпринимательской 

деятельности; основы финансовой грамотности; 

принципы обеспечения устойчивости объектов 

экономики, прогнозирования развития событий и 

оценки последствий при техногенных чрезвычайных 

ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в 

условиях противодействия терроризму как серьезной 

угрозе национальной безопасности России; 

основные виды потенциальных опасностей и их 

последствия в профессиональной деятельности и 

быту, принципы 

снижения вероятности их реализации; основы 

военной службы и обороны государства; задачи и 

основные мероприятия гражданской обороны; 

способы защиты населения от оружия массового 

поражения; меры пожарной безопасности и правила 

безопасного поведения при пожарах; организацию и 

порядок призыва граждан на военную службу и 

поступления на нее в добровольном  порядке; 

основные виды вооружения, военной техники и 

специального снаряжения, состоящих на 

вооружении (оснащении) воинских подразделений, 

в которых имеются военно-учетные 

специальности, родственные профессиям СПО; 

область применения получаемых 

профессиональных знаний при исполнении 

обязанностей военной службы; порядок и правила 

оказания первой  помощи пострадавшим. 

 

ОК 7 Проявлять 

гражданско- 

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение  на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, применять  

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Умения: находить и использовать экономическую 

информацию в целях обеспечения собственной 

конкурентоспособности на рынке труда; 

применять на  практике нормы 

антикоррупционного законодательства; 

организовывать и проводить мероприятия по 

защите работающих и населения от негативных 

воздействий чрезвычайных ситуаций; 

предпринимать  профилактические меры для 

снижения уровня опасностей различного вида и их 

последствий в профессиональной деятельности и 

быту; использовать средства индивидуальной и 

коллективной защиты от оружия массового 

поражения; применять первичные средства   

пожаротушения; ориентироваться в перечне 



военно- учетных специальностей и 

самостоятельно определять среди них 

родственные полученной профессии; применять 

профессиональные знания в ходе исполнения 

обязанностей военной службы на воинских 

должностях в соответствии с полученной 

профессией; владеть способами бесконфликтного 

общения и саморегуляции в повседневной 

деятельности и экстремальных условиях военной 

службы; демонстрировать гражданско- 

патриотическую позицию; выстраивать общение 

на основе общечеловеческих ценностей; 

оказывать первую помощь пострадавшим; 

Знания: общие принципы организации 

производственного и технологического 

процесса; механизмы ценообразования на 

продукцию, формы оплаты труда в современных 

условиях; цели и задачи структурного 

подразделения, структуру организации, основы 

экономических знаний, необходимых в отрасли; 

основы предпринимательской деятельности; 

основы 

финансовой грамотности; 

принципы обеспечения устойчивости объектов 

экономики, прогнозирования развития событий и 

оценки последствий при техногенных 

чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в 

том числе в условиях противодействия терроризму 

как серьезной угрозе национальной безопасности 

России; основные виды потенциальных 

опасностей и их последствия в профессиональной 

деятельности и быту, принципы  снижения 

вероятности их реализации; основы военной 

службы и обороны государства; задачи и основные 

мероприятия гражданской обороны; способы 

защиты населения от оружия массового 

поражения; меры пожарной безопасности и 

правила безопасного поведения при пожарах; 

организацию и порядок призыва граждан на 

военную службу и поступления на нее в 

добровольном порядке; основные виды 

вооружения, военной техники и специального 

снаряжения, состоящих на вооружении 

(оснащении) воинских подразделений, в которых 

имеются военно-учетные специальности, 

родственные профессиям СПО; область 

применения получаемых профессиональных 

знаний при исполнении обязанностей военной 

службы; порядок и правила оказания первой 

помощи пострадавшим. 

 

ОК 8 Использовать Умения: находить и использовать экономическую 



знания                                                   по 

финансовой 

грамотности, 

планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере 

информацию в целях обеспечения собственной 

конкурентоспособности на рынке труда; применять 

на  практике нормы антикоррупционного 

законодательства;  

Знания: общие принципы организации   

производственного и технологического 

процесса; механизмы ценообразования на 

продукцию, формы оплаты труда в современных 

условиях; цели и задачи структурного 

подразделения, структуру организации, основы 

экономических знаний, необходимых в отрасли; 

основы предпринимательской деятельности; 

основы    финансовой грамотности; 

 

4.2. Профессиональные компетенции 
Основные виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Проведение 
подготовительных, 
сборочных 
операций перед 
сваркой, зачистка 
и  контроль 
сварных  швов 
после сварки. 

ПК.1.1 Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 
 

Практический опыт:  выполнения 
типовых  слесарных операций, 
применяемых при   подготовке 
деталей перед сваркой; 
выполнения сборки элементов 
конструкции  (изделий, узлов, 
деталей) под сварку с  применением 
сборочных приспособлений; 
выполнения сборки элементов 
конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку на  прихватках; 
эксплуатирования оборудования для 
сварки; 
выполнения предварительного, 
сопутствующего (межслойного) 
подогрева  свариваемых кромок; 
выполнения зачистки швов после 
сварки; 
использования измерительного 
инструмента  для контроля 
геометрических размеров 
сварного шва; 
определения причин дефектов 
сварочных швов  и соединений; 
предупреждения и устранения 
различных видов дефектов в сварных 
швах; 
Умения: читать чертежи средней 
сложности и сложных конструкций, 
изделий, узлов и деталей; 
пользоваться конструкторской 
документацией  для выполнения 
трудовых функций; 
читать структурные, монтажные и 
простые принципиальные 
электрические схемы; 
рассчитывать и измерять основные 
параметры простых электрических, 



магнитных и электронных цепей; 
использовать в работе 
электроизмерительные 
приборы; 
использовать ручной и 
механизированный 
инструмент зачистки сварных швов и 
удаления поверхностных дефектов 
после сварки; 
проверять работоспособность и 
исправность оборудования поста для 
сварки; 

Знания: основные правила чтения 

конструкторской документации; 

общие сведения о сборочных 

чертежах; основы 

машиностроительного черчения; 

требования единой системы 

конструкторской документации; 

единицы измерения силы тока, 

напряжения, мощности электрического 

тока, сопротивления проводников; 

методы расчета и измерения основных 

параметров простых электрических, 

магнитных и электронных цепей; 

свойства постоянного и переменного 

электрического тока; 

принципы последовательного и 

параллельного соединения 

проводников и источников тока; 

электроизмерительные приборы 

(амперметр, вольтметр), их устройство, 

принцип действия и правила 

включения в электрическую цепь; 

свойства магнитного поля; 

двигатели постоянного и переменного 

тока, их устройство и принцип 

действия; 

правила пуска, остановки 

электродвигателей, установленных на 

эксплуатируемом 

оборудовании; 

аппаратуру защиты электродвигателей; 

методы защиты от короткого 

замыкания; заземление, зануление; 

основы теории сварочных процессов 

(понятия: сварочный термический 

цикл, сварочные деформации и 

напряжения); необходимость 

проведения подогрева при сварке; 

классификацию и общие 

представления о методах и 

способах сварки; 



основные типы, конструктивные 
элементы, 
размеры сварных соединений и 
обозначение их на чертежах; 
влияние основных параметров режима 
и  пространственного положения при 
сварке на формирование сварного 
шва; 
основные типы, конструктивные 
элементы, разделки кромок; 
основы технологии сварочного 
производства; 
виды и назначение сборочных, 
технологических приспособлений и 
оснастки; 
основные правила чтения 
технологической документации; 
типы дефектов сварного шва; 
методы неразрушающего контроля; 
причины возникновения и меры 
предупреждения видимых дефектов; 
способы устранения дефектов 
сварных швов; 
правила подготовки кромок изделий 
под сварку; 
устройство вспомогательного 
оборудования, 
назначение, правила его эксплуатации 
и  область применения; 
правила сборки элементов 
конструкции под  сварку; 
порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла; 
устройство сварочного оборудования, 
назначение, правила его эксплуатации 
и  область применения; 
правила технической эксплуатации 
электроустановок; 
классификацию сварочного 
оборудования и материалов; 
основные принципы работы 
источников  питания для сварки; 
правила хранения и транспортировки 
сварочных материалов; 

 
ПК.1.2 

Использовать 

конструкторскую, 

нормативно- 

техническую и 

производственно- 

технологическую 

документацию 

по сварке. 

Практический  опыт: выполнения 

типовых слесарных операций, 

применяемых при подготовке деталей 

перед сваркой; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку с применением 

сборочных приспособлений; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку на прихватках; 

эксплуатирования оборудования для 



сварки; 

выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева свариваемых кромок; 

выполнения зачистки швов после 

сварки; 

Умения: читать чертежи средней 

сложности и сложных конструкций, 

изделий, узлов и деталей; 

пользоваться конструкторской 

документацией для выполнения 

трудовых функций; использовать 

ручной  и механизированный 

инструмент зачистки сварных швов 

и удаления поверхностных дефектов 

после сварки; проверять 

работоспособность и исправность 

оборудования поста для сварки; 

использовать ручной и 

механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с требованиями  производственно- технологической документации по сварке; применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

подготавливать сварочные 

материалы к сварке; зачищать швы 

после сварки; 

пользоваться  производственно- 

технологической и нормативной 

документацией для выполнения 

трудовых функций; 

Знания: основные правила чтения 

конструкторской документации; 

общие сведения о сборочных 

чертежах;  

основы машиностроительного 

черчения; 

требования единой системы 

конструкторской документации; 

основы теории сварочных процессов 

(понятия: сварочный термический 

цикл, сварочные деформации и 

напряжения);  

необходимость проведения подогрева 

при сварке; 

классификацию и общие представления 

о методах и способах сварки; 

основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их на 

чертежах; 
влияние основных параметров режима 



и пространственного положения при 
сварке на формирование сварного шва; 
основные типы, конструктивные 
элементы, разделки кромок; 
основы технологии сварочного 
производства; 
виды и назначение сборочных, 
технологических приспособлений и 
оснастки; 
основные правила чтения 
технологической   документации; 
типы дефектов сварного шва; 
методы неразрушающего контроля; 
причины возникновения и меры 
предупреждения видимых дефектов; 
способы устранения дефектов сварных 
швов; 
правила подготовки кромок изделий 
под сварку; 
устройство вспомогательного 
оборудования, назначение, правила его 
эксплуатации и область применения; 
правила сборки элементов 
конструкции под сварку; 
порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла; 
устройство сварочного оборудования, 
назначение, правила его эксплуатации 
и область применения; 
правила технической эксплуатации 
электроустановок; 
классификацию сварочного 
оборудования и материалов; 
основные принципы работы 
источников питания для сварки; 
правила хранения и транспортировки 
сварочных материалов; 

 ПК.1.3 

Проверять 

оснащенность, 

работоспособность, 

исправность и 

осуществлять 

настройку 

оборудования 

поста для 

различных 

способов сварки. 

Практический опыт: выполнения 
типовых слесарных операций, 
применяемых при подготовке деталей 
перед сваркой; 
выполнения сборки элементов 
конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку с применением 
сборочных приспособлений; 
выполнения сборки элементов 
конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку на 
прихватках; 
эксплуатирования оборудования для 
сварки; 
выполнения предварительного, 
сопутствующего (межслойного) 
подогрева свариваемых кромок; 
выполнения зачистки швов после 
сварки; 
использования измерительного 
инструмента для контроля 



геометрических размеров 
сварного шва; 
определения причин дефектов 
сварочных швов  и соединений; 

предупреждения и устранения 

различных видов                    дефектов в сварных 

швах;  

Умения: использовать ручной и 

механизированный инструмент 

зачистки   сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки; 

проверять работоспособность и 

исправность оборудования поста для 

сварки; 

использовать ручной и 

механизированный   инструмент для 

подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии    с 

требованиями  производственно- 

технологической документации по 

сварке; применять сборочные 

приспособления для   сборки 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку; 

подготавливать сварочные материалы к 

сварке; зачищать швы после сварки; 

пользоваться производственно- 

технологической и нормативной 

документацией для выполнения 

трудовых функций; 

Знания: основы теории 

сварочных процессов (понятия: 

сварочный термический цикл, 

сварочные деформации и 

напряжения); необходимость 

проведения подогрева при 

сварке; 

классификацию и общие 

представления о методах и 

способах сварки; 

основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их на 

чертежах; 

влияние основных параметров 

режима и пространственного 

положения при сварке на 

формирование сварного шва; 

основные типы, конструктивные 

элементы, разделки кромок; 



основы технологии сварочного 

производства; виды и назначение 

сборочных, технологических 

приспособлений и оснастки; основные 

правила чтения технологической 

документации; 

типы дефектов сварного шва;  

методы неразрушающего контроля; 

причины возникновения и меры 

предупреждения видимых дефектов; 

способы устранения дефектов сварных 

швов; 

правила подготовки кромок изделий 

под сварку; 

устройство вспомогательного 

оборудования,  
 

 ПК.1.4 

Подготавливать и 

проверять 

сварочные 

материалы для 

различных способов 

сварки. 

Практический опыт:  выполнения 

типовых слесарных операций, 

применяемых при подготовке деталей 

перед сваркой; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с применением 

сборочных приспособлений; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку на прихватках; 

эксплуатирования оборудования для 

сварки; 

выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева свариваемых кромок; 

выполнения зачистки швов после 

сварки; 

использования измерительного 

инструмента для контроля 

геометрических размеров 

сварного шва; 

определения причин дефектов 

сварочных швов и соединений; 

предупреждения и устранения 

различных видов дефектов в сварных 

швах; 

Умения: использовать  ручной и 

механизированный инструмент зачистки 

сварных швов и удаления  

поверхностных дефектов после сварки; 

проверять работоспособность   и   

исправность оборудования поста для 

сварки; 

использовать ручной и 

механизированный инструмент для 



подготовки элементов 

конструкции   (изделий, узлов, 

деталей)   под сварку; 

выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно- 

технологической документации по 

сварке; 

применять сборочные 

приспособления для                          сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку; 

подготавливать сварочные материалы к 

сварке; зачищать швы после сварки; 

пользоваться производственно- 

технологической и  нормативной 

документацией для выполнения 

трудовых функций; 

Знания: основы теории 

сварочных процессов (понятия: 

сварочный термический цикл, 

сварочные деформации и 

напряжения); необходимость 

проведения подогрева при 

сварке; 

классификацию и общие 

представления о методах и 

способах сварки; 

основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их на 

чертежах; 

влияние основных параметров 

режима и пространственного 

положения при сварке на 

формирование сварного шва; 

основные типы, конструктивные 

элементы, разделки кромок; 

основы технологии сварочного 

производства; виды и назначение 

сборочных, технологических 

приспособлений и оснастки; 

основные правила чтения 

технологической документации; 

типы дефектов сварного шва; методы 

неразрушающего контроля; причины 

возникновения и меры 

предупреждения видимых дефектов; 

способы устранения дефектов 

сварных швов; правила подготовки 

кромок изделий под сварку; 



устройство вспомогательного 

оборудования, назначение, правила его 

эксплуатации и область применения; 

правила сборки элементов 

конструкции под сварку; 

порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

устройство сварочного оборудования, 

назначение, правила его эксплуатации 

и область применения; 
правила технической эксплуатации 

электроустановок; 
классификацию сварочного 
оборудования и  материалов; 
основные принципы работы 
источников  питания для сварки; 
правила хранения и транспортировки 
сварочных материалов; 
 

 
ПК.1.5 
Выполнять 
сборку и 
подготовку 
элементов 
конструкции 

под сварку. 

Практический опыт:  выполнения 

типовых слесарных операций, 

применяемых при подготовке деталей 

перед сваркой; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку с применением сборочных 

приспособлений; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку на прихватках; 

эксплуатирования оборудования для 

сварки; 

выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева свариваемых кромок; 

выполнения зачистки швов после 

сварки; 

использования измерительного 

инструмента для контроля 

геометрических размеров 

сварного шва; 

определения причин дефектов 

сварочных швов и соединений; 

предупреждения и устранения 

различных видов дефектов в сварных 

швах; 

Умения:  использовать ручной и 

механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки; 

проверять работоспособность и 

исправность оборудования поста для 



сварки; 

использовать ручной и 

механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку; 

выполнять предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями 

производственно- технологической 

документации по сварке; 

применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

подготавливать сварочные материалы 

к сварке; 

зачищать швы после сварки; 

пользоваться производственно- 

технологической и нормативной 

документацией для выполнения 

трудовых функций; 

Знания: основы теории сварочных 

процессов (понятия: сварочный 

термический цикл, сварочные 

деформации и напряжения); 

необходимость проведения подогрева 

при сварке; 

классификацию и общие 

представления о методах и способах 

сварки; 

основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их 

на чертежах; влияние основных 

параметров режима  и 

пространственного положения при 

сварке на формирование сварного шва; 

основные типы, конструктивные 

элементы, разделки кромок; 

основы технологии сварочного 

производства; 

виды и назначение сборочных, 

технологических приспособлений и 

оснастки; 

основные правила чтения 

технологической документации; 

типы дефектов сварного шва; 

методы неразрушающего контроля; 

причины возникновения и меры 

предупреждения видимых дефектов; 

способы устранения дефектов сварных 



швов; 

правила  подготовки кромок изделий 

под сварку; 

устройство вспомогательного 

оборудования, назначение, правила 

его эксплуатации и область 

применения; 

правила сборки элементов 

конструкции под сварку; 

порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

устройство сварочного 

оборудования, назначение, правила 

его эксплуатации и область 

применения; 

правила технической эксплуатации 

электроустановок; 

классификацию сварочного 

оборудования и материалов; 

основные принципы работы 

источников питания для сварки; 

правила хранения и 

транспортировки сварочных 

материалов; 

 
ПК.1.6   Проводить 

Контроль 
подготовки и 
сборки   элементов 
конструкции 

под сварку. 

 

Практический опыт: выполнения 

типовых слесарных операций, 

применяемых при подготовке деталей 

перед сваркой; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку с    применением 

сборочных приспособлений; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку на прихватках; 

эксплуатирования оборудования для 

сварки; 

выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева свариваемых кромок; 

выполнения зачистки швов после 

сварки; 

использования измерительного 

инструмента для контроля 

геометрических размеров 

сварного шва; 

определения причин дефектов 

сварочных швов и соединений; 

предупреждения и устранения 

различных видов дефектов в сварных 

швах; 
Умения: контролировать качество 



выполняемых работ;  

использовать ручной и 

механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после 

сварки; 

проверять работоспособность и 

исправность оборудования поста для 

сварки; 

использовать ручной и 

механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку; 

выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии 

с требованиями производственно- 

технологической документации по 

сварке; 

применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку; 

подготавливать сварочные материалы 

к сварке; 

зачищать швы после сварки; 

пользоваться производственно- 

технологической и нормативной 

документацией для выполнения 

трудовых  функций; 
Знания:  системы допусков и 
посадок, точность обработки, 
квалитеты, классы точности; 
допуски и отклонения формы и 
расположения поверхностей; 

основы теории сварочных процессов 

(понятия: сварочный термический 

цикл, сварочные деформации и 

напряжения); 

необходимость проведения подогрева 

при сварке; 

классификацию и  общие 

представления о методах и способах 

сварки; 

основные типы, конструктивные 

элементы,  размеры сварных 

соединений и обозначение их 
на чертежах; 

влияние основных параметров режима 

и пространственного положения при 

сварке на формирование сварного шва; 
основные типы, конструктивные 



элементы, разделки кромок; 
основы технологии сварочного 
производства; 
виды и назначение сборочных, 
технологических приспособлений и 
оснастки; 
основные правила чтения 
технологической документации; 
типы дефектов сварного шва; 
методы неразрушающего контроля; 
причины возникновения и меры 
предупреждения видимых дефектов; 
способы устранения дефектов 
сварных швов; 
правила подготовки кромок 
изделий под сварку; 
устройство вспомогательного 
оборудования, назначение, правила 
его эксплуатации и область 
применения; 
правила сборки элементов 
конструкции под сварку; 
порядок проведения работ по 
предварительному ,сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла; 
устройство сварочного 
оборудования, назначение, правила 
его  эксплуатации  и  область 
применения; 
правила технической эксплуатации 
электроустановок; 

 классификацию сварочного 

оборудования и материалов; 

основные  принципы работы 

источников питания для сварки; 

правила хранения и транспортировки 

сварочных материалов; 

 ПК.1.7  Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрева 

металла 

Практический опыт: выполнения 

типовых слесарных операций, 

применяемых при подготовке деталей 

перед сваркой; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку с применением сборочных 

приспособлений; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку на прихватках; 

эксплуатирования оборудования для 

сварки; 

выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева свариваемых кромок; 

выполнения зачистки швов после 

сварки; 

использования измерительного 



инструмента для контроля 

геометрических размеров сварного 

шва; 

определения причин дефектов 

сварочных швов и соединений; 

предупреждения и устранения 

различных видов дефектов в сварных 

швах; 

Умения: использовать ручной и 

механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки; 

проверять работоспособность и 

исправность оборудования поста для 

сварки; использовать ручной и 

механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно- 

технологической документации по 

сварке;  

применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

подготавливать сварочные материалы 

к сварке;  

зачищать швы после сварки; 

пользоваться производственно- 

технологической и нормативной 

документацией для выполнения 

трудовых функций; 

Знания: основы теории сварочных 

процессов (понятия: сварочный 

термический цикл, сварочные 

деформации и напряжения); 

необходимость проведения подогрева 

при сварке; 

классификацию и общие 

представления о методах и способах 

сварки; 

основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их на 

чертежах; 

влияние основных параметров режима 

и пространственного положения при 

сварке на формирование сварного шва; 

основные типы, конструктивные 

элементы, разделки кромок; 



основы технологии сварочного 

производства; 

 виды и назначение сборочных, 

технологических приспособлений и 

оснастки;  

основные правила чтения 

технологической документации; 

типы дефектов сварного шва; 

методы неразрушающего контроля; 

причины возникновения   и меры 

предупреждения видимых дефектов; 

способы устранения дефектов сварных 

швов; 

правила подготовки  кромок изделий 

под сварку; 

устройство  вспомогательного 

оборудования, назначение, правила 

его эксплуатации и область 

применения; 

правила сборки элементов  

конструкции под сварку; 

порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

Устройство сварочного оборудования, 

назначение, правила  его эксплуатации 

и область применения; 

правила технической эксплуатации 

электроустановок; 

классификацию сварочного 

оборудования и материалов; 

основные принципы работы  

источников питания для сварки; 

правила  хранения  и транспортировки 

сварочных материалов; 

 ПК.1.8  Зачищать и 

удалять 

поверхностные 

дефекты 

сварных швов 

после сварки 

Практический опыт: выполнения 

типовых слесарных операций, 

применяемых при 

подготовке деталей перед сваркой; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку с применением сборочных 

приспособлений; 

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку на прихватках; 

эксплуатирования оборудования для 

сварки; 

выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева    свариваемых кромок; 

выполнения зачистки швов после 



сварки; 

использования измерительного 

инструмента для контроля 

геометрических размеров 

сварного шва; 

определения причин дефектов 

сварочных швов и соединений; 

предупреждения и устранения 

различных видов дефектов в сварных 

швах; 

Умения: использовать ручной и 

механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки; 

проверять работоспособность и 

исправность оборудования поста для 

сварки; 

использовать ручной и 

механизированный инструмент 

для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку; 

выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно- 

технологической документации по 

сварке; применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку; 

подготавливать сварочные 

материалы к сварке; зачищать швы 

после сварки; пользоваться 

производственно- технологической 

и нормативной  документацией для 

выполнения трудовых функций; 

Знания: основы теории сварочных 

процессов (понятия: сварочный 

термический цикл, сварочные 

деформации и напряжения); 

необходимость проведения 

подогрева при сварке; 

классификацию и общие 

представления о методах и способах 

сварки; 

основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их на 

чертежах; 

влияние основных параметров 

режима и пространственного 



положения при сварке на 

формирование сварного шва; 

основные типы, конструктивные 

элементы, разделки кромок; 

основы технологии сварочного 

производства;  

виды  и  назначение сборочных, 

технологических приспособлений и 

оснастки; 

 основные  правила чтения 

технологической  документации; 

типы дефектов сварного 

шва;  

методы неразрушающего контроля; 

причины возникновения и меры 

предупреждения видимых дефектов; 

способы устранения дефектов 

сварных швов;  

правила подготовки  кромок изделий 

под сварку; 

устройство вспомогательного 

оборудования, назначение, правила 

его эксплуатации и область 

применения; 

правила сборки элементов 

конструкции под сварку; 

порядок проведения  работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

устройство сварочного оборудования, 

назначение, правила его эксплуатации 

и область применения; 

правила технической эксплуатации 

электроустановок; 

классификацию сварочного 

оборудования и материалов; 

основные принципы работы 

источников питания для сварки; 

правила хранения  и транспортировки 

сварочных материалов; 

 ПК.1.9 Зачищать и 

удалять 

поверхностные 

дефекты сварных 

швов после сварки 

Практический опыт: использования 

измерительного инструмента для 

контроля геометрических размеров 

сварного шва; определения причин 

дефектов сварных швов и соединений 

Умения: контролировать качество 

выполняемых работ. 

Знания: системы допусков и посадок, 

точность обработки, квалитеты, классы 

точности; 

допуски и отклонения формы и 

расположения поверхностей 



Ручная дуговая 

сварка  (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом. 

ПК  2.1. 

Выполнять ручную 

дуговую сварку 

различных деталей 

из углеродистых и 

конструкционных 

сталей во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва. 

Практический опыт: проверки 

оснащенности сварочного поста 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

проверки наличия заземления 

сварочного поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

подготовки и проверки сварочных 

материалов для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

настройки оборудования ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом 

для выполнения сварки; выполнения 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций; выполнения дуговой 

резки; 

Умения:  

проверять работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; настраивать 

сварочное оборудование для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

выполнять сварку различных деталей и 

конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

владеть техникой дуговой резки 

металла; 

Знания: основные типы, 

конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений, выполняемых 

ручной дуговой сваркой (наплавкой, 

резкой) плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на 

чертежах; основные группы и марки 

материалов, свариваемых ручной 



дуговой сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым электродом; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

технику и технологию ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом различных 

деталей и конструкций в 

пространственных положениях 

сварного шва; основы дуговой резки; 

причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления при 

ручной дуговой сварке (наплавке, 

резке) плавящимся покрытым 

электродом; 

 ПК  2.2. 

Выполнять ручную 

дуговую сварку 

различных деталей 

из цветных металлов 

и сплавов во 

всех пространствен- 

ных положениях 

сварного шва. 

Практический опыт: проверки 

оснащенности   сварочного поста 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

проверки работоспособности и 

исправности   оборудования 

поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

проверки наличия заземления 

сварочного поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

подготовки и проверки сварочных 

материалов для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

настройки оборудования ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом 

для выполнения сварки; выполнения 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций; выполнения дуговой 

резки; 

Умения: проверять работоспособность 

и     исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

настраивать сварочное  оборудование    

для    ручной дуговой сварки 



(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

выполнять сварку различных деталей 

и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 
владеть техникой дуговой резки 
металла; 

Знания: основные типы, 

конструктивные  элементы и 

размеры  сварных  соединений, 

выполняемых   ручной  дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым электродом, 

и обозначение их на чертежах; 

основные  группы  и марки 

материалов, свариваемых ручной 

дуговой  сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым электродом; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

технику и технологию ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом 

различных деталей и конструкций в 

пространственных положениях 

сварного шва; основы дуговой резки; 

причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления при 

ручной дуговой сварке (наплавке, 

резке) плавящимся покрытым 

электродом; 

 

 ПК   2.3. 

Выполнять ручную 

дуговую наплавку 

покрытыми 

электродами 

различных деталей. 

Практический опыт: проверки 

оснащенности  сварочного поста 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

проверки работоспособности и 

исправности                     оборудования поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

проверки наличия заземления 

сварочного поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

подготовки и проверки сварочных 

материалов для ручной дуговой 



сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

настройки оборудования ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом 

для выполнения сварки; выполнения 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций; выполнения дуговой 

резки; 

Умения:  проверять 

работоспособность  и исправность 

сварочного  оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки)   плавящимся покрытым 

электродом; 

настраивать сварочное 

оборудование для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

выполнять сварку различных 

деталей  и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

владеть техникой дуговой резки 

металла; 

Знания: основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой  (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на 

чертежах; 

основные группы и марки 

материалов, свариваемых ручной 

дуговой сваркой (наплавкой, 

резкой) плавящимся покрытым 

электродом; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

технику и технологию ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом 

различных деталей и конструкций в 

пространственных положениях 

сварного шва; 
основы дуговой резки; 
причины возникновения дефектов сварных 

швов, способы их предупреждения и 



исправления при ручной дуговой 

сварке (наплавке, резке) плавящимся 

покрытым электродом; 

 
ПК 2.4. 
Выполнять 
дуговую резку 
различных 

   деталей. 

Практический опыт: проверки 

оснащенности сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

проверки наличия заземления 

сварочного поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

подготовки и проверки сварочных 

материалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

настройки оборудования ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом для 

выполнения сварки; 

выполнения ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом различных 

деталей и конструкций; 
выполнения дуговой резки    

Умения:  проверять 

работоспособность и исправность 

сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

настраивать сварочное 

оборудование для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

выполнять сварку различных 

деталей  и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

владеть техникой дуговой резки 

металла; 

Знания:  основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры  сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым 
электродом, и обозначение их на 



чертежах; 
 основные группы и марки 
материалов,  свариваемых ручной 
дуговой  сваркой (наплавкой, резкой) 
плавящимся покрытым электродом; 
сварочные (наплавочные) 
материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом; 
технику и технологию ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым 
электродом различных деталей и 
конструкций в пространственных 
положениях сварного шва; 
основы дуговой резки; 
причины возникновения дефектов сварных 
швов, способы их 
предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке 
(наплавке, резке) плавящимся 
покрытым электродом; 

Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением 

различных деталей. 

ПК 4.1. 

Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку 

плавлением 

различных 

деталей из 

углеродистых 

и конструкционных 

сталей во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва. 

Практический опыт: проверки 

оснащенности сварочного поста 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

проверки наличия заземления 

сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением; 

подготовки и проверки сварочных 

материалов для частично 

механизированной сварки 

(наплавки); 

настройки оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для выполнения сварки; 

выполнения частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением различных  

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

Умения:  проверять 

работоспособность и исправность 

оборудования для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

настраивать сварочное 

оборудование для 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

выполнять частично 



механизированную сварку 

(наплавку) плавлением простых 

деталей неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном 

положении сварного шва; 

Знания: основные группы и марки 

материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением, 

назначение и условия работы 

контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и 

область применения; 

технику и технологию частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для сварки различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) 

изделиях; 

причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их 

предупреждения и 

исправления. 

 ПК 4.2 Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку плавлением 

различных деталей и 

конструкций 

из  цветных 

металлов и сплавов 

во  всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва. 

Практический опыт: проверки 
оснащенности  сварочного поста 
частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением; 
проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением; 
проверки наличия заземления 
сварочного поста частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением;  подготовки и проверки 
сварочных материалов для частично 
механизированной сварки (наплавки); 
настройки оборудования для частично 



механизированной сварки (наплавки) 
плавлением для выполнения сварки; 

выполнения частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

Умения: проверять работоспособность 

и исправность оборудования для 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

настраивать сварочное 

оборудование для 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

выполнять частично 

механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном 

положении сварного шва; 

Знания: основные группы и марки 

материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением, 

назначение и условия работы 

контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и 

область применения; 

технику и технологию частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для сварки различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) 

изделиях; 

причины возникновения дефектов 



сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления. 

 

 ПК  4.3. 

Выполнять 

частично 

механизированную 

наплавку 

различных 

деталей. 

Практический опыт: проверки 

оснащенности сварочного поста 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

проверки работоспособности и 

исправности  оборудования поста 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

проверки наличия заземления 

сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением; 

подготовки и проверки сварочных 

материалов для частично 

механизированной сварки 

(наплавки); 

настройки оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для выполнения сварки; 

выполнения частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

Умения: проверять работоспособность 

и исправность оборудования для 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

настраивать сварочное оборудование 

для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

выполнять частично 

механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном 

положении сварного шва; 

Знания: основные группы и марки 

материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением; сварочные 

(наплавочные) материалы для 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением; 

устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением, 



назначение и условия работы 

контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и 

область применения; 

технику и технологию частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для сварки 

различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях 

сварного шва; 

порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) 

изделиях; 

причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их 

предупреждения  и исправления. 

 

4.3. Личностные результаты 

 
Личностные результаты 

реализации программы воспитания 

(дескрипторы) 

Код личностных 

результатов 

реализации 

программы 

воспитания 

Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные в 

Российской Федерации 

Осознающий себя гражданином и защитником великой 

страны. 
ЛР 1 

Готовый использовать свой личный и профессиональный 
потенциал для 

защиты национальных интересов России. 

 

 
ЛР 2 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, 

исторической памяти на основе любви к Родине, родному 

народу, малой родине, 

принятию традиционных ценностей многонационального 

народа России. 

 

 
ЛР 3 

Принимающий семейные ценности своего народа, готовый к 

созданию семьи и воспитанию детей; демонстрирующий 

неприятие насилия в семье, 

ухода от родительской ответственности, отказа от отношений 

со своими детьми и их финансового содержания. 

 
ЛР 4 

Занимающий активную гражданскую позицию избирателя, 
волонтера, 

общественного деятеля. 

 
ЛР 5 

Принимающий цели и задачи научно-технологического, ЛР 6 



экономического, 
информационного развития России, готовый работать на их 
достижение. 

Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно 

мыслящий, эффективно взаимодействующий с членами 

команды и сотрудничающий с другими людьми, осознанно 

выполняющий профессиональные требования, ответственный, 

пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, 

критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных 
целей; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость. 

 

ЛР 7 

Признающий ценность непрерывного образования, 

ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, избегающий 

безработицы; управляющий собственным профессиональным 

развитием; рефлексивно оценивающий 

собственный жизненный опыт, критерии личной успешности. 

 
 

ЛР 8 

Уважающий этнокультурные, религиозные права человека, в 

том числе с особенностями развития; ценящий собственную и 

чужую уникальность в 

различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности». 

 

 
ЛР 9 

Принимающий активное участие в социально значимых 

мероприятиях, соблюдающий нормы правопорядка, 

следующий идеалам гражданского общества, обеспечения 

безопасности, прав и свобод граждан России; 

готовый оказать поддержку нуждающимся. 

ЛР 10 

Лояльный к установкам и проявлениям представителей 
субкультур, 

отличающий их от групп с деструктивным и девиантным 

поведением. 

ЛР 11 

Демонстрирующий неприятие и предупреждающий социально 
опасное 

поведение окружающих. 

 
ЛР 12 

Способный в цифровой среде использовать различные 

цифровые средства, позволяющие во взаимодействии с 

другими людьми достигать поставленных целей; стремящийся 

к формированию в сетевой среде личностно и 

профессионального конструктивного «цифрового следа». 

 

 
ЛР 13 

Способный ставить перед собой цели под возникающие 
жизненные задачи, 

подбирать способы решения и средства развития, в том числе с 

использованием цифровых средств; содействующий 

поддержанию престижа своей специальности и образовательной 
организации. 

 

 
ЛР 14 

Способный генерировать новые идеи для решения задач 

цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы 

решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с 

целью выработки новых оптимальных 

алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и 
привлекательный участник трудовых отношений. 

 

ЛР 15 

Способный искать нужные источники информации и данные, 

воспринимать, анализировать, запоминать и передавать 

информацию с использованием цифровых средств; 

предупреждающий собственное и 

 
ЛР 16 



чужое деструктивное поведение в сетевом пространстве 
Гибко реагирующий на появление новых форм трудовой 
деятельности, готовый к их освоению. 

ЛР 17 

Осознающий значимость системного познания мира, 
критического   осмысления накопленного опыта. 

 

ЛР 18 

Развивающий творческие способности, способный креативно 

мыслить. 
ЛР 19 

Способный в цифровой среде проводить оценку информации, ее 

достоверность, строить логические умозаключения на 

основании поступающей информации. 

 
ЛР 20 

Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной 
реакции на критику. 

ЛР 21 

Демонстрирующий приверженность принципам честности, 
порядочности,  открытости. 

ЛР 22 

Самостоятельный и ответственный в принятии решений во 

всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению 

разнообразных социальных  ролей, востребованных 

бизнесом, обществом и государством. 

ЛР 23 

Проявляющий эмпатию, выражающий активную гражданскую 

позицию, участвующий в студенческом и территориальном 

самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, 

продуктивно взаимодействующий и участвующий в 

деятельности общественных организаций, а также 

некоммерческих организаций, заинтересованных в развитии 

гражданского  общества и оказывающих поддержку 

нуждающимся. 

ЛР 24 

Препятствующий действиям, направленным на ущемление прав 
или  унижение достоинства (в отношении себя или других 
людей). 

ЛР 25 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям 
различных  этнокультурных, социальных, конфессиональных и 
иных групп. 

ЛР 26 

Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции 
культурных традиций и ценностей многонационального 
российского государства. 

ЛР 27 

Вступающий в конструктивное профессионально значимое 
взаимодействие с представителями разных субкультур. 

ЛР 28 

Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и 

безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо 

преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, 

психоактивных веществ, азартных игр и т.д. 

ЛР 29 

Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой 

безопасности, в том числе цифровой. 
ЛР 30 

Гармонично, разносторонне развитый, активно выражающий 

отношение к преобразованию общественных пространств, 

промышленной и технологической эстетике предприятия, 

корпоративному дизайну, товарным знакам. 

ЛР 31 

Оценивающий возможные ограничители свободы своего 

профессионального выбора, предопределенные 

психофизиологическими особенностями или состоянием 

здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе 

профессиональной деятельности. 

ЛР 32 

Открытый к текущим и перспективным изменениям в мире труда ЛР 33 



и  профессий. 

Мотивированный к освоению функционально близких видов 

профессиональной деятельности, имеющих общие объекты 

(условия, цели)  труда, либо иные схожие характеристики. 

ЛР 34 

Экономически активный, предприимчивый, готовый к 

самозанятости. 

ЛР 35 

Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно 
сложных или    стремительно меняющихся ситуациях. 

ЛР 36 

Личностные результаты реализации программы 
воспитания,  определенные в Липецкой области 

Способный к самостоятельному решению вопросов 

жизнеустройства 
ЛР 37 

Владеющий навыками принятия решений социально-бытовых 

вопросов 
ЛР 38 

Владеющий физической выносливостью в соответствии с 
требованиями  профессиональных компетенций 

ЛР 39 

Осознающий значимость ведения ЗОЖ для достижения 
собственных и  общественно-значимых целей 

ЛР 40 

Способный формировать проектные идеи и обеспечивать их 
ресурсно- программной деятельностью 

ЛР 41 

Способный к применению инструментов и методов бережливого 

производства 
ЛР 42 

Умеющий быстро принимать решения, распределять 
собственные ресурсы ити управлять своим временем 

ЛР 43 

Способный к художественному творчеству и развитию 

эстетического вкуса 
ЛР 44 

Способный к сознательному восприятию экосистемы и 
демонстрирующий  экокультуру 

ЛР 45 

Способный к применению логистики навыков в решении личных 
и  профессиональных задач 

ЛР 46 

Личностные результаты реализации программы 
воспитания       определенные ключевыми работодателями 

Осознанный выбор будущей профессии как путь и способ 

реализации собственных жизненных планов; 

ЛР 47 

Осознающий значимость всех форм собственности, готовность к 

защите своей собственности; 

ЛР 48 

Способный к трудовой профессиональной деятельности как к 

возможности участия в решении личных, общественных, 

государственных, общенациональных проблем; 

ЛР 49 

Способный к самообслуживанию, включая обучение и 

выполнение обязанностей. 

ЛР 50 

Осознающий потребность в труде, уважении к труду и людям 

труда, трудовым достижениям, добросовестное, ответственное и 

творческое отношение к разным видам трудовой деятельности; 

ЛР 51 

 



 

Раздел 5. Структура образовательной программы 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18  

  

Общеобразовательный 

цикл 4/11 
3 

3078 1026 2052 1549 503 0 0 0 612 864 504 72 0 0 
 

ОУП.00 Общие учебные предметы 3/8 2 2161 724 1437 1076 361   0   418 648 299 72 0 0  

ОУП.01 Русский язык   -,-,Э 247 83 164 132 32       51 72 41 0 0 0  

ОУП.02 Родной язык   ДЗ   60 19 41 33 8       0 24 17 0 0 0  

ОУП.03 Литература   ДЗ   307 100 207 207 0       34 96 77 0 0 0  

ОУП.04 Иностранный язык ДЗ   293 88 205 165 40       85 120 0 0 0 0  

ОУП.05 Математика     Э 451 164 287 242 45       85 79 123 0 0 0  

ОУП.06 История   ДЗ   305 100 205 205 0       85 120 0 0 0 0  

ОУП.07 Физическая культура З.З, 

З;ДЗ 

  295 90 205 8 197       44 48 41 72 0 0  

ОУП.08 Основы безопасности 

жизнедеятельности 

-;ДЗ   122 40 82 49 33       34 48 0 0 0 0 
 



ОУП.09 Астрономия ДЗ   61 20 41 35 6         41 0 0 0 0  

                   Индивидуальный проект ДЗ   20 20 0 0 0       0 0 0 0 0 0 
 

 

Учебные предметы по 

выбору из обязательных 

предметных областей 
2 1 856 282 574 432 142 0 0 0 153 216 205 0 0 0  

ОУП.10 Информатика -;ДЗ   244 80 164 82 82       51 48 65 0 0 0  

ОУП.11 Физика   -;Э 366 120 246 226 20       68 96 82 0 0 0  

ОУП.12 Химия   ДЗ  246 82 164 124 40       34 72 58 0 0 0  

  

Дополнительные учебные 

предметы 1   61 20 41 41 0       41 0 0 0 0 0  

ОУПд.13 Экология родного края ДЗ   61 20 41 41 0       41 0 0 0 0 0  

ОП.00 Общепрофессиональный 

цикл 
5   324 108 216 154 62 0 0 0 0 0 0 144 72 0  

ОП.01 Основы инженерной 

графики ДЗ   

54 18 36 24 12       0 0 0 36 0 0  

ОП.02 Основы электротехники ДЗ   54 18 36 26 10       0 0 0 36 0 0  

ОП.04 Основы материаловедения ДЗ(к1)   54 18 36 26 10       0 0 0 36 0 0  

ОП.05 Допуски и технические 

измерения 

ДЗ(к

1)   

54 18 36 24 12       0 0 0 36 0 0  

ОП.06 Основы экономики  ДЗ   54 18 36 28 8       0 0 0 0 36 0  

ОП.07 Безопасность 

жизнедеятельности ДЗ   54 18 36 26 10       0 0 0 0 36 0 
 

  

Профессиональные 

модули, включая модуль 

вариативной части и 

раздел" Физическая 

культура" 

10 5 2178 270 1908 378 126 0 0 0 0 0 72 612 504 720 

 

ПМ.00 Профессиональные модули 0/9 5 2097 231 1866 336 126 0 0 0 0 0 72 570 504 720  

ПМ.01 Подготовительно-

сварочные работы и 

контроль качества 

сварных швов после 

сварки 

  Э (к) 753 131 622 186 76 0 0 0 0 0 72 498 52 0 

 

МДК 

01.01. 

 Основы технологии сварки 

и сварочное оборудование 

ДЗ(к2)   123 41 82 62 20       0 0 34 48 0 0 
 



МДК 

01.02 

Технология производства 

сварных конструкций 

ДЗ(к

2) 

  111 37 74 50 24       0 0 38 36 0 0 
 

МДК 

01.03 

Подготовительные и 

сборочные операции перед 

сваркой 

ДЗ(к

2) 

  81 27 54 40 14       0 0 0 54 0 0 
 

МДК 

01.04 

Контроль качества сварных 

соединений 

  Э 78 26 52 34 18       0 0 0 0 52 0 
 

УП.01. Подготовительно - 

сварочные работы 

ДЗ   144 0 144 0 0       0 0 0 144 0 0 
 

ПП.01 Подготовительно- 

сварочные работы 

ДЗ   216 0 216 0 0       0 0   216 0 0 
 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

покрытым электродом 

 
Э (к) 720 60 660 90 30 0 0 0 0 0 0 50 250 

 

  

360 
 

МДК 

02.01 

Техника и технология 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

покрытыми электродами 

  Э 180 60 120 90 30       0 0   50 70 0 

 

УП.02 Учебная практика ДЗ   180 0 180 0 0       0 0 0 0 180 0  

ПП.02 
Производственная 

практика 
ДЗ   360   360 0 0       0 0   0 0 360  

ПМ.04 

Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением 

  Э  624 40 584 60 20 0 0 0 0 0 0 22 202 360  

МДК 

04.01 

Техника и технология 

частично механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением в защитном 

газе 

ДЗ   120 40 80 60 20       0 0 0 22 58 0  

УП.04 Учебная практика ДЗ   144 0 144 0 0       0 0 0 0 144 0  

ПП.04 Производственная 

практика 

ДЗ   360 0 360 0 0       0 0 0 0 0 360  

ФК.01 Физическая культура ДЗ   81 39 42 42 0       0 0 0 42 0 0  

   ИТОГО ЧАСОВ 3/24 8 5580 1404 4176 2081 691 0 0 0 612 864 576 828 576 720  



ПА Промежуточная 

аттестация 

        4 

нед 

              1нед 1 нед 1нед 1 нед  

ГИА Государственная       

(итоговая)аттестация 

                              3 

недели 
 

                  ВСЕГО Д/З   72 0 72 0 0       0 0 0        

Консультации на учебную группу предусматриваются из 

расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный 

год. 

Государственная (итоговая) аттестация  Выполнение 

дипломной работы  с 20 мая по 16 июня 2024 г.( всего 4 

недели)  Защита   дипломной работы с 17 июня  ( всего 2 

недели)по 30 июня  

1. Программа базовой подготовки 

1.1 Выпускная квалификационная работа в форме: защита 

дипломной работы. 

  

                           

      Дисциплин и МДК 612 864 576 468 216 0  

      Учебной практики        4 нед 9нед 0 нед  

      
Производственной 

практики 
      6 нед   20 нед  

      Экзаменов     3 0 3 2  

      дифф. зачетов 1 4 4 6 5 2  

      зачетов 1 1 1 1      



5.2  Календарный учебный график 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



5.3 Рабочая программа воспитания 

 

Цель рабочей программы воспитания – личностное развитие обучающихся и их 

социализация, проявляющиеся в развитии их позитивных отношений к 

общественным ценностям, приобретении опыта поведения и применения 

сформированных общих компетенций на практике. 

Задачи: 

1. Изучение общих и профессиональных образовательных потребностей, 

интересов, склонностей и других личностных характеристик обучающихся. 

2. Развитие личности обучающегося, подготовленного к самостоятельной 

профессиональной деятельности, понимающего значение профессиональной 

деятельности для человека и общества; мотивированного на образование и 

самообразование в течение всей своей жизни. 

3. Формирование у обучающегося культуры здоровья на основе воспитания 

психически здоровой, физически развитой и социально- адаптированной 

личности; осознанно выполняющий и пропагандирующий правила здорового, 

безопасного и экологически целесообразного образа жизни. 

4. Формирование личности обучающегося, способной к принятию 

ответственных решений, нравственному, гражданскому, профессиональному 

становлению, жизненному самоопределению, а также проявлению 

нравственного поведения и духовности на основе общечеловеческих 

ценностей. 

5. Формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, 

уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, 

закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного 

уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям 

многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей 

среде. 

6. Формирование у будущих специалистов любви к своему краю и своей 

Родине, уважения к своему народу, его культуре и духовным традициям; 

осознающий и принимающий традиционные ценности семьи, российского 

гражданского общества, многонационального российского народа, 

человечества, осознающий свою сопричастность судьбе Отечества; 

осознающий себя личностью, социально активный, уважающий закон и 

правопорядок, осознающий ответственность перед семьей, обществом, 

государством, человечеством. 

7. Развитие креативной и критически мыслящей личности обучающегося, 

активно и целенаправленно познающий мир, осознающий ценность 

образования и науки, труда и творчества для человека и общества; владеющий 

основами научных методов познания окружающего мира; мотивированный на 

творчество и инновационную деятельность; готовый к сотрудничеству, 

способный осуществлять учебно-исследовательскую, проектную и 



информационно-познавательную деятельность. 

8.Формирование уклада студенческой жизни на основе базовых 

национальных ценностей российского общества, учитывающего историко-

культурную специфику региона,  а также потребности и индивидуальные 

социальные инициативы  обучающихся, особенности их социального 

взаимодействия вне техникума, характера профессиональных предпочтений. 

 

Требования к ресурсному обеспечению воспитательной работы 

 

 Ресурсное обеспечение воспитательной работы направлено на создание условий 

для   осуществления воспитательной деятельности обучающихся в контексте реализации 

профессиональной  образовательной программы, а так же программы 

профессионального воспитания и социализации студентов и слушателей, включающей 

10 направлений: 

1.  Гражданско-патриотическое воспитание; 

2. Духовно-нравственное воспитание 

3. Формирование  здорового образа жизни; 

4. Экологическое воспитание; 

5. Студенческое самоуправление; 

6. Профилактика правонарушений; 

7. Профилактика коррупции; 

8. Волонтерское движение; 

9. Социализация обучающихся; 

10. Профилактика терроризма и экстремизма. 

  
Нормативно-правовое обеспечение воспитательной работы 

Рабочая программа воспитания разработана в соответствии с нормативно- 

правовыми документами  федеральных органов исполнительной власти в сфере           

образования, требования ФГОС СПО, с учетом сложившегося опыта воспитательной 

деятельности и имеющимися ресурсами в профессиональной образовательной 

организации, а также локальными актами ПОО: 

− Положение о службе медиации (примирения); 

− Положение о правилах внутреннего распорядка для обучающихся; 

− Положение о социально-психологической службе ; 

− Положение об общежитии; 

− Положение о нормах профессиональной этики педагогических работников; 

− Положение о постановке студентов на внутренний профилактический учет; 

− Положение о Совете профилактики правонарушений обучающихся; 

− Положение о деятельности студенческого совета; 

− Положение о добровольческом отряде «Чернозёмочка»; 

− Положение о деятельности  классного руководителя учебной группы; 

− Положение о классном руководстве; 



− Положение об организации работы по предупреждению и пресечению 

правонарушений, связанных с незаконным оборотом наркотических средств и 

психотропных веществ; 

 

Кадровое обеспечение воспитательной работы 

Рабочая программа воспитания укомплектована квалифицированными                  

специалистами. Управление воспитательной работой обеспечена кадровым составом; 

- директор, который несёт ответственность за организацию воспитательной работы                    

в профессиональной образовательной организации; 

- заведующий отделением по УВР; 

- педагог-организатор;. 

- социальный педагог; 

- педагог-психолог; 

- преподаватель-организатор по ОБЖ; 

- руководитель физического воспитания; 

- классные руководители; 

- преподаватели; 

- мастера производственного обучения; 

- студенческий совет. 

Функционал работников регламентируется требованиями профессиональных 

стандартов. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


