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Основная образовательная программа среднего профессионального 

образования программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 

разработана на основе  - федерального государственного образовательного 

стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), 

утвержденного приказом Министерства просвещения Российской Федерации 

от 29 января 2016 г. № 50 «Об утверждении федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) (в действующей редакции)»; 

 

   Профессия среднего профессионального образования 15.01.05 

Сварщик (ручной  частично механизированной сварки (наплавки)) входит в 

состав укрупненной группы 15.00.00 Машиностроение. 
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Раздел 1. Общие положения 

1.1. Настоящая основная образовательная программа по профессии 

среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки) (далее – ООП, программа) разработана 

на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и  

частично механизированной сварки (наплавки), (далее – ФГОС СПО), 

утвержденного приказом Министерства просвещения РФ от 29 января 2016 г. 

№ 50, на основе требований федерального государственного 

образовательного стандарта среднего общего образования с учётом профиля 

получаемого профессионального образования и примерной основной 

образовательной программы. 

ООП определяет рекомендованный объем и содержание среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки       (наплавки), планируемые       результаты       

освоения образовательной программы, примерные условия образовательной 

деятельности. 

      1.2. Нормативные основания для разработки ООП: 

- Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации» (в действующей редакции); 

- Федеральный государственный образовательный стандарт по профессии 

среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки), утвержденного приказом Министерством 

образования и науки России от 29 января 2016 г. № 50 (в действующей редакции); 

- Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 17 декабря 2020 г. 

№747 «О внесении изменений в Федеральные государственные 

образовательные стандарты профессионального образования»; 

  - Приказ Министерства просвещения России от 01.09.2022 г. № 796 «О 

внесении изменений в федеральные государственные образовательные 

стандарты среднего профессионального образования»; 

   - Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования, 

утвержденный приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 24 

августа 2022 №762; 

 - Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 08 ноября 2021 г. 

№ 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой 

аттестации по образовательным программам  среднего профессионального 

образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 

07 декабря 2021 г., регистрационный № 66211); 

- Приказ Министерства науки и высшего образования Российской 

Федерации и Министерства просвещения Российской Федерации от 
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05.08.2020г. № 885/390 «О практической подготовке обучающихся»; 

- Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 

ноября 2013 г. № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «40.002 

Сварщик»; 

- Федеральный государственный образовательный стандарт среднего общего 

образования (утвержден приказом Министерства образования и науки 

Российской Федерации от 17.05.2012г. №413, в действующей редакции); 

- Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 12 августа 2022 

№732 «О внесении изменений в Федеральный государственный 

образовательный стандарт среднего общего образования»; 

- Федеральная основная общеобразовательная программа среднего общего 

образования, утвержденная приказом Министерства просвещения Российской 

Федерации от 23 ноября 2022 №1014; 

  - Устав ГОБПОУ  «Конь-Колодезский аграрный техникум»  

 - Локальные акты  ГОБПОУ  «Конь-Колодезский аграрный техникум»  

  1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ППКРС: 

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный 

стандарт среднего профессионального образования; 

ПООП-П – примерная основная образовательная программа; 

 ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции;  

ЛР – личностные результаты; 

ПС – профессиональный стандарт,  

ОТФ – обобщенная трудовая функция;  

ТФ – трудовая функция; 

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;  

П – профессиональный цикл; 

МДМ – междисциплинарный модуль;  

ПМ – профессиональный модуль; 

МДК – междисциплинарный курс;  

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

             ГИА – государственная итоговая аттестация 
 

 Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы 

     Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной программы: 

сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, сварщик 

частично механизированной сварки плавлением. 

    Формы  получения образования: допускается только в профессиональной 

образовательной организации. 

 Форма обучения: очная. 
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 Объем   образовательной   программы,   реализуемой на базе основного общего 

образования с одновременным получением среднего общего образования по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)): 2952  академических часов со сроком обучения 1 год  10 месяцев. 

При обучении по индивидуальному учебному плану обучающихся инвалидов и 

лиц с ограниченными возможностями здоровья срок получения образования может 

быть увеличен не более чем на 1 год по сравнению со сроком получения 

образования для соответствующей формы обучения. 
 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускника: изготовление, 

реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного 

назначения с   применением ручной и частично механизированной 

 сварки    (наплавки)   во всех пространственных положениях сварного шва. 

Объекты профессиональной деятельности выпускников: 

- технологические процессы сборки, ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) конструкций; 

- сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные 

приспособления; 

- детали, узлы и конструкции из углеродистых и конструкционных сталей и из 

цветных металлов и сплавов; 

- конструкторская, техническая, технологическая и нормативная документация. 

3.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификациям 
 

Наименование основных 

видов     деятельности 

Наименования 

профессиональных   модулей 

Сочетания 
квалификаций 

сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом; 

сварщик частично 
механизированной 

сварки плавлением 

Проведение подготовительных,  

сборочных операций перед 

сваркой, зачистка и контроль 

сварных швов после сварки. 

Подготовительно- сварочные 

работы и контроль качества 

сварных швов после сварки 

осваивается 

Ручная  дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом. 

Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом 

осваивается 

Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

различных деталей. 

Частично механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением 

осваивается 

ВД, сформированные ОО совместно с работодателем 
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Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 
электродом в защитном газе 

осваивается 

 
 

Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

        4.1. Общие компетенции 

  
  
 К
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к
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п
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и
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Формулировка 

компетенции 

 

Знания, умения 

    ОК 1 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 
 

 

Умения: - распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте;  

- анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части;  

- определять этапы решения задачи; 

 - выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или 

проблемы;  

- составлять план действия; определять 

необходимые ресурсы; 

- владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах; 

 - реализовывать составленный план;  

- оценивать результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника). 

Знания:  

- актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и жить; - 

основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте;  

- алгоритмы выполнения работ в профессиональной 

и смежных областях;  

- методы работы в профессиональной и смежных 

сферах;  

- структуру плана для решения задач;  

- порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности. 
    ОК 2 Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

Умения:  

- определять задачи для поиска информации;  

- определять необходимые источники информации; 

- планировать процесс поиска;  

- структурировать получаемую информацию;  

- выделять наиболее значимое в перечне 

информации;  

-оценивать практическую значимость результатов 

поиска;  

- оформлять результаты поиска; 
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профессиональной 

деятельности 

Знания:  

- номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности; 

- приемы структурирования информации; 

- формат оформления результатов поиска 

информации. 
ОК 3 Планировать 

и реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное 

развитие, 

предпринимательску

ю деятельность 

в профессиональной 

сфере, использовать 

знания по 

финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях 

Умения:  

- определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности; 

 - применять современную научную 

профессиональную терминологию;  

- определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования; 

Знания:  

- содержание актуальной нормативно-

правовой документации;  

- современная научная и профессиональная 

терминология;  

- возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 

 

ОК 4 Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в 

 коллективе и   

команде 
 

 

Умения:  

- организовывать работу коллектива и команды;  

- взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности; 

Знания: 

-психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности;  

- основы проектной деятельности. 
ОК 5 Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию 

на государственном 

языке Российской 

Федерации с 

учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Умения:  

-грамотно излагать свои мысли и оформлять 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять толерантность в 

рабочем коллективе; 
Знания:  

- особенности социального и культурного контекста;  

- правила оформления документов и построения 

устных сообщений. 

ОК 6 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

Умения:  

- описывать значимость своей профессии; 

- применять стандарты антикоррупционного 

поведения; 

 

Знания:  

- сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей; 

- значимость профессиональной деятельности по 
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ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

профессии; 

- стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения. 

ОК 7 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Умения: 

 - соблюдать нормы экологической безопасности; 

- определять направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной деятельности по 

профессии. 

Знания:  

- правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; 

- основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности; 

- пути обеспечения ресурсосбережения. 

 ОК 8 Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения 

и укрепления 

здоровья 

в процессе 

профессиональной 

деятельности 

и поддержания 

необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

Умения:  

- использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных 

целей; 

- применять рациональные приемы двигательных 

функций в профессиональной деятельности; 

- пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения, характерными для данной 

профессии; 

Знания:  

- роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии 

человека;  

- основы здорового образа жизни; условия 

профессиональной деятельности и зоны риска 

физического здоровья для профессии;  

- средства профилактики перенапряжения. 

ОК 9 Пользоваться 

профессиональной 

документацией 

на государственном 

и иностранном 

языках 

Умения: 

-применять средства информационных технологий 

для решения профессиональных задач; 

- использовать современное программное 

обеспечение; 

Знания:  

- современные средства и устройства 

информатизации; 

- порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности. 
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4.2. Профессиональные компетенции 
Основные виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

ВД.01 Проведение 
подготовительных, 
сборочных 
операций перед 
сваркой, зачистка 
и  контроль 
сварных  швов 
после сварки. 

ПК.1.1  
Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 
 

Практический опыт: 
выполнения типовых слесарных 
операций, применяемых при 
подготовке 
деталей перед сваркой 
Умения: 
пользоваться производственно-
технологической и нормативной 
документацией для выполнения 
трудовых функций 
Знания: 
основные типы, конструктивные 
элементы, размеры сварных 
соединений 
и обозначение их на чертежах; 
основные 
правила чтения технологической 
документации 

 
ПК.1.2 

Использовать 

конструкторскую, 

нормативно- 

техническую и 

производственно- 

технологическую 

документацию 

по сварке. 

Практический опыт: 
выполнения типовых слесарных 
операций, применяемых при 
подготовке 
деталей перед сваркой 
Умения: 
выполнять предварительный, 
сопутствующий (межслойный) 
подогрев металла в соответствии с 
требованиями производственно-
технологической документации по 
сварке  
Знания:  
основы теории сварочных процессов 
(понятия: сварочный термический 
цикл, сварочные деформации и 
напряжения); классификацию и 
общие представления о методах и 
способах сварки; основы технологии 
сварочного производства 

 ПК.1.3 

Проверять 

оснащенность, 

работоспособность, 

исправность и 

осуществлять 

настройку 

оборудования 

поста для 

различных 

способов сварки. 

Практический опыт: 
эксплуатирования оборудования для 

сварки 

Умения: 

проверять работоспособность и 

исправность оборудования поста для 

сварки 

Знания: 

классификацию сварочного 

оборудования и материалов; 

устройство сварочного 

оборудования, назначение, 
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правила его эксплуатации и область 

применения; правила технической 

эксплуатации электроустановок; 

основные принципы работы 

источников питания для сварки 

 ПК.1.4 

Подготавливать и 

проверять 

сварочные 

материалы для 

различных способов 

сварки. 

Практический опыт: 
выполнения сборки элементов 
конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку с применением 
сборочных приспособлений 
Умения: 
применять сборочные 
приспособления 
для сборки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под 
сварку 
Знания: 
виды и назначение сборочных, 
технологических приспособлений и 
оснастки; устройство 
вспомогательного 
оборудования, назначение, правила 
его 

 эксплуатации и область применения; 
правила подготовки кромок изделий 
под 
сварку; правила хранения и 
транспортировки сварочных 
материалов 

 
ПК.1.5 
Выполнять 
сборку и 
подготовку 
элементов 
конструкции 
под сварку. 

Практический опыт:  

выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку на прихватках 

Умения: 

подготавливать сварочные 

материалы к сварке 

Знания: 

влияние основных параметров 

режима и пространственного 

положения при сварке на 

формирование сварного шва 

 
ПК.1.6   Проводить 

контроль подготовки 
и сборки   элементов 
конструкции 
под сварку. 

 

Практический опыт: 

выполнения зачистки швов после 

сварки 

Умения: 

использовать ручной и 

механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку 

Знания: 

правила сборки элементов 

конструкции под сварку 

 ПК.1.7  Выполнять 

предварительный, 

Практический опыт: 

выполнения предварительного, 
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сопутствующий 

(межслойный) 

подогрева металла 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева свариваемых кромок 

Умения: 

выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-

технологической документации по 

сварке 

Знания: 

порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

необходимость проведения 

подогрева при сварке; 

 основные типы, конструктивные 

элементы, разделки 

кромок. 

 ПК.1.8  Зачищать и 

удалять 

поверхностные 

дефекты сварных 

швов после сварки 

Практический опыт: 

предупреждения и устранения 

различных видов дефектов в 

сварных швах; 

определения причин дефектов 

сварочных швов и соединений 

Умения: 

зачищать швы после сварки 

Знания: 

типы дефектов сварного шва 

 ПК.1.9 Проводить 

контроль сварных 

соединений на 

соответствие 

геометрическим 

размерам, требуемым 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 
 

Практический опыт: 

использования измерительного 

инструмента для контроля 

геометрических размеров сварного 

шва 

Умения: 

использовать ручной и 

механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после 

сварки 

Знания: 

методы неразрушающего контроля; 

причины возникновения и меры 

предупреждения видимых дефектов; 

способы устранения дефектов 

сварных швов 

ВД.02 Ручная 

дуговая сварка  

(наплавка, резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом. 

ПК  2.1. 

Выполнять ручную 

дуговую сварку 

различных деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

Практический опыт: 

проверки оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

проверки работоспособности и 
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сталей во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

исправности оборудования поста 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

проверки наличия заземления 

сварочного поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Умения: 

проверять работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом 

Знания: 

основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых ручной 

дуговой сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым электродом, 

и обозначение их на чертежах 

 ПК  2.2. 

Выполнять ручную 

дуговую сварку 

различных деталей из 

цветных металлов и 

сплавов во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

Практический опыт:  

подготовки и проверки сварочных 

материалов для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; настройки 

оборудования ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом для 

выполнения сварки  

Умения: 

 настраивать сварочное 

оборудование для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом  

Знания:  

основные группы и марки 

материалов, свариваемых ручной 

дуговой сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым электродом; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом 

 ПК   2.3. 

Выполнять ручную 

дуговую наплавку 

покрытыми 

электродами 

различных деталей. 

Практический опыт: 

выполнения ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом различных 

деталей и конструкций 

Умения: 
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выполнять сварку различных деталей 

и конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

Знания: 

техника и технология ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом 

различных деталей и конструкций в 

пространственных положениях 

сварного шва. 

 
ПК 2.4. 
Выполнять 
дуговую резку 
различных 

   деталей. 

Практический опыт: 
выполнения дуговой резки.  
Умения:  
владеть техникой дуговой резки 
металла.  
Знания: 
основы дуговой резки;  
- причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при 
ручной дуговой сварке (наплавке, 
резке) плавящимся покрытым 
электродом 

ВД.04 Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением 

различных деталей. 

ПК 4.1. 

Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку 

плавлением 

различных 

деталей  из 

углеродистых 

и конструкционных 

сталей во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва. 

Практический опыт:  

проверки оснащенности сварочного 

поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; проверки 

наличия заземления сварочного 

поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; - 

подготовки и проверки сварочных 

материалов для частично 

механизированной сварки (наплавки) 

Умения:  

проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением  

Знания:  

основные группы и марки 

материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением; сварочные 

(наплавочные) материалы для 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; устройство 

сварочного и вспомогательного 

оборудования для частично 
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механизированной сварки (наплавки) 

плавлением, назначение и условия 

работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации 

и область применения 

 ПК 4.2 Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку плавлением 

различных деталей и 

конструкций 

из  цветных металлов 

и сплавов во  всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва. 

Практический опыт: 

настройки оборудования для 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для 

выполнения сварки 

Умения: 

настраивать сварочное оборудование 

для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

Знания: 

техники и технологии частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для сварки различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва  

различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях 

сварного шва 

 ПК  4.3. 

Выполнять 

частично 

механизированную 

наплавку 

различных 

деталей. 

Практический опыт: 

выполнения частично 

механизированной 

сваркой (наплавкой) плавлением 

различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях 

сварного шва 

Умения: 

выполнять частично 

механизированную 

сварку (наплавку) плавлением 

простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

Знания: 

порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) 

изделиях; 

причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их 
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предупреждения и исправления 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

ДПК 1.1. Выполнять 

ручную дуговую 

сварку (наплавку) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

различных деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 
 
 

Навыки/практический опыт: 

проверки   оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

ручной дуговой  сварки (наплавки)               

неплавящимся электродом в 

защитном газе;  

проверки наличия заземления 

сварочного поста ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

подготовки и проверки сварочных 

материалов для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

настройки оборудования ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе для выполнения 

сварки; 

ручной дуговой сварки (наплавки)               

неплавящимся электродом     в 

защитном газе различных            

деталей   и конструкций; 

Умения:  проверять 

работоспособность и  

и с п р а в н о с т ь  оборудования        

для    ручной дуговой     сварки       

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

настраивать сварочное оборудование 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

выполнять ручной дуговой сваркой 

(наплавкой) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях 

сварного шва 

Знания:  

основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых ручной 

дуговой сваркой (наплавкой) 

неплавящимся электродом в 
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защитном газе, и обозначение их на 

чертежах; 

основные группы и марки 

материалов, свариваемых ручной 

дуговой сваркой (наплавкой) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе назначение и условия 

работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации 

и область применения; 

основные типы и устройства для 

возбуждения и стабилизации 

сварочной дуги (сварочные 

осцилляторы); 

правила эксплуатации газовых 

баллонов; 

техника и технология ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе для сварки причины 

возникновения дефектов сварных 

швов, способы их предупреждения и 

исправления при ручной дуговой 

сварке (наплавке) неплавящимся 

электродом в защитном газе. 

ДПК 1.2. Выполнять 

ручную дуговую 

сварка (наплавку) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

различных деталей из 

цветных металлов и 

сплавов во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва. 

Навыки/практический опыт: 

проверки оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе проверки наличия 

заземления сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

подготовки и проверки сварочных 

материалов для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся 
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электродом в защитном газе 

настройки оборудования ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе для выполнения 

сварки ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

различных деталей и конструкций 

Умения: проверять 

работоспособность и исправность 

оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

настраивать сварочное оборудование 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

выполнять ручной дуговой сваркой 

(наплавкой) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях 

сварного шва. 

Знания:  

основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных 

соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой) неплавящимся 

электродом в защитном газе, и 

обозначение их на чертежах; 

основные группы и марки 

материалов, свариваемых ручной 

дуговой сваркой (наплавкой) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

назначение и условия работы 

контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации 

и область применения 

основные типы и устройства для 

возбуждения и стабилизации 

сварочной дуги (сварочные 

осцилляторы) 

правила эксплуатации газовых 

баллонов  
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техника и технология ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе для сварки различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва 

причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления при 

ручной дуговой сварке (наплавке) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

 

ДПК 1.3.  

Выполнять ручную 

дуговую наплавку 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

различных деталей 

Навыки/практический опыт: 

проверки оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе проверки наличия 

заземления сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

подготовки и проверки сварочных 

материалов для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

настройки оборудования ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе для выполнения 

сварки ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

различных деталей и конструкций 

Умения:  

проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе;  

настраивать сварочное оборудование 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

выполнять ручной дуговой сваркой 
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(наплавкой) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях 

сварного шва. 

Знания: основные типы, 

конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой) неплавящимся 

электродом в защитном газе, и 

обозначение их на чертежах; 

основные группы и марки 

материалов, свариваемых ручной 

дуговой сваркой (наплавкой) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

сварочные (наплавочные) материалы 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе назначение и условия 

работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации 

и область применения 

основные типы и устройства для 

возбуждения и стабилизации 

сварочной дуги (сварочные 

осцилляторы); 

правила эксплуатации газовых 

баллонов; 

техника и технология ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе для сварки различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва 

причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления при 

ручной дуговой сварке (наплавке) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

 
 

                                Раздел 5. Структура образовательной программы 

   Учебный план определяет следующие характеристики ППКРС по  профессии  
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15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки): 

- объемные параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и по 

семестрам; 

- перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их составных 

элементов (междисциплинарных курсов, учебной и производственной практик); 

- последовательность изучения учебных дисциплин и профессиональных модулей; 

- распределение по годам обучения и семестрам различных форм промежуточной 

аттестации по учебным дисциплинам, профессиональным модулям (и их 

составляющим междисциплинарным курсам, учебной и производственной 

практике); 

- объемы учебной нагрузки по видам учебных занятий, по учебным дисциплинам, 

профессиональным модулям и их составляющим; 

- формы государственной итоговой аттестации (ГИА), объемы времени, 

отведенные на сдачу демонстрационного экзамена в рамках ГИА и промежуточной 

аттестации; 

- объем каникул по годам обучения. 

Максимальный объем обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающихся при 

очной форме обучения составляет 36 академических часов в неделю. 

Получение среднего профессионального образования на базе основного общего 

образования осуществляется с одновременным получением среднего общего 

образования в пределах данной ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки). 

 

Образовательная программа имеет следующую структуру:  

общеобразовательный цикл; 

обязательный профессиональный блок (общепрофессиональный цикл и 

профессиональный  цикл, включая учебные и производственные практики); 

дополнительный профессиональный блок (общепрофессиональный цикл и 

профессиональный цикл, включая учебные и производственные практики); 

государственная итоговая аттестация, которая завершается присвоением 

квалификации – сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом, сварщик частично механизированной сварки плавлением. 
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 Сводные данные по бюджету времени (в неделях) для очной формы обучения     

Курсы 

Обучение по дисциплинам 

и междисциплинарным 

курсам 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика 

Промежуточная 

аттестация  

  

Государственная 

итоговая 

аттестация 

Каникулы Всего 
по профилю 

специальности 

1 2 3 4 6 7 8 9 

I курс 39,6 0 0  1,4 0 11 52 

II курс 16 12 10 1 2 2 43 

Всего 55,6 12 10 2,4 2 13 95 

 

2023-2025 
 

2.План учебного процесса по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)    

 

И
н

д
ек

с 

Наименование циклов, 

дисциплин, профессиональных  

модулей, МДК,практик 

Ф
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т
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и
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 Объем образовательной программы в академических 

часах 

Распределение учебной 

нагрузки по курсам и 

семестрам (час. в семестр) 

М
а
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си

м
а
л

ь
н

а
я

 у
ч

еб
н

а
я

 н
а
г
р

у
зк

а
  

С
а

м
о

ст
о
я

т
ел

ь
н

а
я

 р
а

б
о
т
а

 

Обязательные учебные занятия 
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I курс II курс 

1
 с

ем
./

 1
7
 н

ед
. 

2
 с

ем
./

 2
4
 н

ед
. 

3
 с

ем
./

 н
ед

. 

4
 с

ем
./

н
ед

. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

  Общеобразовательный цикл   1476 0 1476 0 0 899 577 0 612 864     
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ОУП.00 Обязательные общие учебные 

предметы 
  924 0 924     540 384   442 482 0 0 

ОУП.01 Русский язык Э 2с 72   72     52 20   34 38     
ОУП.02 Литература ДЗ 2с 108   108     68 40   40 68     
ОУП.03 История ДЗ 2с 136   136     90 46   34 102     
ОУП.04 Обществознание ДЗ 2с 72   72     38 34   25 47     
ОУП.05 География ДЗ 2с 72   72     50 22   31 41     
ОУП.06 Иностранный язык ДЗ 2с 72   72     2 70   42 30     
ОУП.07 Информатика ДЗ 2с 108   108     84 24   34 74     

ОУП.08 Физическая культура З,ДЗ 72   72     2 70   30 42     

ОУП.09 Основы безопасности 

жизнедеятельности 
ДЗ 1с 68   

68 
    48 20   

68   
    

ОУП.10 Химия ДЗ 1с 72   72     48 24   32 40     

ОУП.11 Биология ДЗ 1с 72   72     58 14   72       

  Профильные предметы    552 0 552 0 0 359 193 0 170 382 0 0 

ОУП.12 Математика Э 2с 340   340     223 117   100 240     

ОУП .13 Физика Э 2с 180   180     120 60   70 110     

   Индивидуальный проект З 32   32     16 16     32     

  ВСЕГО (1 курс)   1476   1476     871 573   612 864    

ОП.00 Общепрофессиональный цикл   254 2 252 53 108 189 63 0 0 0 180 72 

ОП.01 Основы инженерной графики ДЗ 3с 38 2 36 8 12 26 10   
0 0 36   

ОП.02 Основы электротехники ДЗ 3с 36   36 8 12 28 8   0 0 36   

ОП.03 Основы материаловедения ДЗ 3с 36   36 8 12 26 10   0 0 36   

ОП.04 Допуски и технические 

измерения 
ДЗ 3с 36   36 8 12 26 10   

0 0 36   

ОП.05 Основы экономики ДЗ 4с 36   36 8 12 32 4   0 0 0 36 

ОП.06 Безопасность жизнедеятельности ДЗ 3с 36   36 5 12 23 13   0 0 36 0 
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ОП.07 Основы бережливого 

производства 
ДЗ 4с 36   36 8 24 28 8   

      36 

  Профессиональный цикл   2184 72 1116 888 12 228 96 792 0 0 414 702 

ПМ.00 Профессиональные модули   2136 56 1084 866 12 218 74 792 0 0 392 692 

ПМ.01 Подготовительно-сварочные 

работы и контроль качества 

сварных швов после сварки 
Экв. 252 50 202 134 0 68 26 108 0 0 202 0 

МДК 

01.01. 

 Основы технологии сварки и 

сварочное оборудование 

Э
 к

о
м

п
л

. 

36 14 22 6   16 6   0 0 22   

МДК 

01.02 
Технология производства 

сварных конструкций 

36 8 28 8   20 8   0 0 28   

МДК 

01.03 
Подготовительные и сборочные 

операции перед сваркой 

36 14 22 6   16 6   0 0 22   

МДК 

01.04 
Контроль качества сварных 

соединений 

36 14 22 6   16 6   0 0 22 0 

УП.01. Подготовительно - сварочные 

работы 

ДЗ 72   72 72       72 0 0 72   

ПП.01 Подготовительно- сварочные 

работы 

ДЗ 36   36 36       36 0 0 36   

ПМ.02 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) покрытым 

электродом 

Экв. 1332 2 334 272 0 62 20 252 0 0 190 144 

МДК 

02.01 

Техника и технология ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) покрытыми электродами 
Э  84 2 82 20   62 20   0 0 82   

УП.02 Учебная практика ДЗ 108   108 108       108 0 0 108 0 

ПП.02 Производственная практика ДЗ 144   144 144       144 0 0   144 

ПМ.03 

Ручная дуговая сварка 

(наплавка)  неплавящимся  

электродом в защитном газе 

Экв. 284 2 282 234 0 48 18 216 0 0 0 282 
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МДК. 

03.01 

Техника и технология ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся  электродом в 

защитном газе 

Э 68 2 66 18   48 18         66 

УП.03 Учебная практика ДЗ 144   144 144       144       144 

ПП.03 Производственная практика ДЗ 72   72 72       72       72 

ПМ.04 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 
Экв. 268 2 266 226 0 40 10 216 0 0 0 266 

МДК 

04.01 

Техника и технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением в 

защитном газе 

Э 52 2 50 10   40 10   0 0 0 50 

УП.04 Учебная практика ДЗ 108   108 108       108 0 0 0 108 

ПП.04 Производственная практика ДЗ 108   108 108       108 0 0 0 108 

ФК.00 Физическая культура З, З 48 16 32 22 12 10 22   0 0 22 10 

   ИТОГО ЧАСОВ                           

ПА Промежуточная аттестация   36   36               18 18 

ГИА 
Государственная   итоговая  

аттестация   
72   72 72         

      
72 

  ИТОГО                           
Консультации на учебную группу предусматриваются из расчета 4 часа на одного 

обучающегося на каждый учебный год.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

Государственная итоговая аттестация: 2 недели                                          

(демонстрационный экзамен)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    

с 17.06.2025г. по 30.06.2025г. 

Дисциплин и МДК 612 812 378 198 

Учебной практики      180 252 

Производственной практики     36 324 

Экзаменов   4 3 3 

дифф. зачетов 1 5 4 6 

зачетов 1 1 1 1 
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5.2  Календарный учебный график 

Календарный учебный график устанавливает последовательность и продолжительность теоретического обучения, практик, 

промежуточной и итоговой аттестации, каникул обучающихся. 

Календарный учебный график отражает объемы часов на освоение циклов, разделов дисциплин, профессиональных модулей, 

междисциплинарных курсов, практик в соответствии с учебным планом и служит для организации учебного процесса. 

Для УД и МДК указываются часы нагрузки во взаимодействии с преподавателем и самостоятельной учебной работы 

студентов в расчете на каждую учебную неделю, семестр, курс. 

Для всех видов практик указываются часы обязательной учебной нагрузки. Практики проводятся рассредоточено и 

концентрированно. 

Календарный учебный график представлен в приложении № 2 к основной образовательной программе. 

                         5.3. Рабочая программа воспитания 
 

5.3.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении  ими образовательной программы: 

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования 

личностных результатов обучающихся, проявляющихся в развитии их позитивных чувств и отношений к российским 

гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, 

с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных  рабочих,

 служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями 

(корпоративной культурой). 

Задачи: 

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся 

профессиональной образовательной организации; 

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие 

отношения; 

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и 

нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания. 

5.3.2. Рабочая программа воспитания представлена в приложении 3. 
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5.4 Календарный план воспитательной работы 
 

Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 3. 
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               5.5. Программы учебных дисциплин, профессиональных модулей и практик 

   Программы учебных дисциплин, профессиональных модулей и практик содержат 

следующие структурные элементы: 

– титульный лист; 

– общая характеристика программы; 

– структура и содержание программы; 

      – условия реализации программы; 

– контроль и оценка результатов освоения программы. 

Программы учебных дисциплин/междисциплинарных модулей представлены в 

приложении 4. 
Коды УД/ МДК Программы учебных дисциплин № в прил. 

Общеобразовательный цикл 

ОУП.00 Обязательные общие учебные предметы Прил.№4 

ОУП.01 Русский язык Прил.№4 

ОУП.02 Литература Прил.№4 

ОУП.03 История Прил.№4 

ОУП.04 Обществознание Прил.№4 

ОУП.05 География Прил.№4 

ОУП.06 Иностранный язык Прил.№4 

ОУП.07 Информатика Прил.№4 

ОУП.08 Физическая культура Прил.№4 

ОУП.09 Основы безопасности жизнедеятельности Прил.№4 

ОУП.10 Химия Прил.№4 

ОУП.11 Биология Прил.№4 

  Профильные предметы  Прил.№4 

ОУП.12 Математика Прил.№4 

ОУП .13 Физика Прил.№4 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл Прил.№4 

ОП.01 Основы инженерной графики Прил.№4 

ОП.02 Основы электротехники Прил.№4 

ОП.03 Основы материаловедения Прил.№4 

ОП.04 Допуски и технические измерения Прил.№4 

ОП.05 Основы экономики Прил.№4 

ОП.06 Безопасность жизнедеятельности Прил.№4 

ОП.07 Основы бережливого производства Прил.№4 

ПМ.00 Профессиональные модули Прил.№4 

ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества 

сварных швов после сварки 

Прил.№4 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) покрытым 

электродом 

Прил.№4 

ПМ.03 
Ручная дуговая сварка (наплавка)  неплавящимся  

электродом в защитном газе 

Прил.№4 

ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением Прил.№4 

ФК.00 Физическая культура Прил.№4 
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Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 
 

6.1. Материально-техническое обеспечение образовательной программы 

6.1.1. Техникум располагает на праве  оперативного управления материально-

технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и 

междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, 

предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и 

противопожарным правилам и нормам с учетом ООП. 

Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том 

числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, 

мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими  средствами  

обучения  и материалами. 
 

Перечень специальных помещений 

Кабинеты: 

 «Русского языка и литературы  

«Иностранного языка». 

 «Математики».                    

 «Истории». 

 «Физики».       

 «Информатики». 

 «Химии и биологии». 

 «Технической графики»; 

 «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда»; 

  «Теоретических основ сварки и резки металлов» 
 

Лаборатории: 

- Материаловедения; 

- Электротехники и сварочного оборудования; 

- Испытания материалов и контроля качества сварных изделий. 
 
 

Мастерские 

 -  Слесарная; 

    - Сварочная для сварки металлов 
 

Спортивный комплекс - спортивный зал. 

Залы: 

        – библиотека, читальный зал с выходом в интернет;  

        – актовый зал. 
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6.1.2. Оснащение баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную 

учебную и производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских техникума, оснащенных 

оборудованием, инструментами, расходными материалами, обеспечивающими 

выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ 

профессиональных модулей. 

 Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного 

профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области.        

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 

деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 

компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, с 

использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной  

программы 
 

       6.2.1. Основная образовательная программа обеспечена учебно-методической 

документацией и учебно-методическими комплексами по всем учебным дисциплинам 

и профессиональным модулям. 

    Реализация основной образовательной программы обеспечивается доступом 

каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам, сформированным 

по полному перечню дисциплин. Во время самостоятельной подготовки 

обучающиеся обеспечены доступом к сети Интернет. 

     Библиотечный фонд укомплектован печатными и электронными изданиями, 

учебной литературой по дисциплинам базовой части всех циклов. Фонд 

дополнительной литературы помимо учебной включает официальные справочно-

библиографические и периодические издания. 

    При использовании электронных изданий обучающиеся обеспечены рабочими 

местами в компьютерном классе, в соответствии с объемом изучаемых 

дисциплин. 

    Значительная роль в формировании учебно-профессиональной среды техникума 

принадлежит сайту, на страницах которого размещается актуальная нормативно-

правовая документация, информация о техникуме, направлениях деятельности, 

учебно-методическом обеспечении, достижения субъектов образовательного процесса.    

Информация регулярно обновляется. Имеется необходимое количество 

информационных стендов в техникуме: учебный, методический, воспитательной 

работы, помощь в трудоустройстве, социальной и психологической помощи, 

безопасности жизнедеятельности, ПДД, пожарной безопасности и другие, 

помогающие обучающимся ориентироваться в текущих событиях и информируют их 

о предстоящих мероприятиях. 
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         Электронная библиотека ориентирована на создание электронных ресурсов и 

оперативное и информационное обслуживание учащихся и преподавателей как через 

локальную сеть INTERNET. 

Она призвана выполнять следующие основные функции: 

 учебную, направленную на содействие учебному процессу, как в рамках 

учебных занятий, так и в самостоятельной работе студентов; 

 научную, направленную на содействие исследовательской деятельности студентов; 

 справочно-информационную, направленную на удовлетворение запросов 

информации по различным отраслям знаний; 

Каждому студенту предоставлен доступ к фондам библиотеки и библиотечным 

ресурсам.  

   6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными 

при необходимости для обучения указанных обучающихся. 

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 

   6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего 

профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-

ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке 

квалифицированных     рабочих,   служащих,   путем     расширения компонентов 

(частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, 

непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также 

обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и 

компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к 

квалификациям специалистов, рабочих. 

6.3.2.Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию 

образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные 

модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие 

компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме 

практической подготовки      с учетом требований ФГОС СПО и      специфики 

получаемой профессии. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

     реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) 

при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового 

проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 

       предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, 

моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических 

задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, 

приближенных к реальным производственным; 

     включает в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые 

предусматривают передачу  обучающимся учебной  информации, необходимой для 
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последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью. 

      6.3.4.Образовательная деятельность в форме практической подготовки 

организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные 

модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным 

планом образовательной программы. 

    6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных 

лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных 

базах практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а 

также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных 

организаций на основании договора о практической подготовке обучающихся, 

заключаемого между образовательной организацией и профильной 

организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю 

соответствующей образовательной программы. 

     Производственная практика реализуется в организациях: 

          ООО «ТСК» 

          ООО «Сельхозинвест» 

          ООО «Агрофирма Елецкий» 

          ООО «Борковский» 

  С данными организациями заключены договорные отношения. 

     6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) 

могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой 

аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на 

рабочем месте работодателя (профильной организации). 

   6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной 

программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную 

программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного 

плана воспитательной работы (приложение 5). 

6.4.2. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы 

разработаны и утверждены самостоятельно с учетом примерных рабочей 

программы воспитания и календарного плана воспитательной работы. 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана 

воспитательной работы принимают участие советы обучающихся, советы 

родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии). 
 

6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

    6.5.1. Реализация ООП обеспечивается педагогическими работниками техникума, а 

также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях 

гражданско-правового договора. 

       Квалификация педагогических работников образовательной организации 

отвечает квалификационным требованиям, указанным в квалификационных 
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справочниках и (или) профессиональных стандартах (при наличии). 

         Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной    

программы,  получают дополнительное профессиональное образование по 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в 

организациях, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра 

профессиональных компетенций. 

  Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, 

имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности,  в 

общем числе педагогических работников, реализующих образовательную программу, 

составляет не менее 25 процентов. 

 6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной 

программы  

      6.6.1. Расчеты  нормативных  затрат  оказания государственных услуг 

по реализации образовательной программы. 

    Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом 

стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по 

реализации основных профессиональных образовательных программ среднего 

профессионального образования - программ подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих, итоговые значения и величина составляющих базовых 

нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий 

и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их 

применения, утвержденным Минпросвещения России 1 июля 2021 г. № АН-16/11вн. 

   Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по 

реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда 

преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения 

уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими 

учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом 

Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по 

реализации государственной социальной политики».  

Раздел 7 Формирование фондов оценочных средств 

7.1. Контроль и оценка достижений обучающихся 

Оценка качества освоения образовательной программы включает текущий 

контроль знаний, промежуточную и государственную итоговую аттестацию 

обучающихся. 

Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний, промежуточной 

аттестации по каждой дисциплине и профессиональному модулю 

разрабатываются педагогическими работниками самостоятельно и доводятся до 

сведения обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения. 
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Оценка качества подготовки, обучающихся осуществляется в двух основных 

направлениях: оценка уровня освоения дисциплин и оценка компетенций 

обучающихся. 

Текущий контроль результатов подготовки осуществляется преподавателем в 

процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, а также 

выполнения  индивидуальных домашних заданий или в режиме тренировочного 

тестирования. 

Формами текущего контроля успеваемости являются: 

- письменные работы, решение задач, выполнение упражнений по теме; 

- самостоятельные работы; 

- домашние задания; 

- защита лабораторных работ; 

- контрольные и проверочные работы; 

- устные опросы обучающихся; тестирование. 

Текущий контроль успеваемости предусматривается по каждой учебной 

дисциплине (далее – УД), междисциплинарному курсу (далее - МДК), учебной 

практике (далее - УП), производственной практике (далее – ПП) и проводится за 

счет времени, отводимого на их изучение. 

Основными видами промежуточной аттестации являются: 

с учетом времени на промежуточную аттестацию: 

- экзамен по дисциплине; 

- экзамен (комплексный экзамен) по междисциплинарному курсу; 

- комплексный экзамен по двум или нескольким дисциплинам; 

без учета времени на промежуточную аттестацию: 

 - дифференцированный зачет по дисциплине; 

- комплексный дифференцированный зачёт по двум или нескольким  дисциплинам; 

- дифференцированный зачёт по междисциплинарному курсу; 

- дифференцированный зачёт по учебной /производственной практике 

- практический экзамен по профессиональным модулям. 

Дифференцированный зачёт по УП/ ПП выставляется руководителем практики от 

техникума/мастером производственного обучения на основании данных 

аттестационного листа освоения профессиональных компетенций; наличия 

положительной характеристики организации (предприятия) на обучающегося по 

освоению общих компетенций в период прохождения практики; полноты и 

своевременности представления дневника практики и отчёта о практике в 

соответствии с выполненными работами и заданиями. 

Результаты практики учитываются при допуске обучающихся к практическому 

экзамену по профессиональным модулям, а также при оценке освоения программы 

профессионального модуля в целом. 

Итоговой формой контроля по профессиональному модулю является 

практический экзамен. Он проверяет готовность обучающегося к выполнению вида 
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профессиональной деятельности и сформированнности у него компетенций, 

определенных  Федеральным государственным образовательным стандартом в 

разделе «Требования к результатам освоения программы подготовки 

квалифицированным рабочим, служащим». 

Итогом проверки является однозначное решение: «вид профессиональной 

деятельности освоен/не освоен». Практический экзамен проводится как процедура 

внешнего оценивания с участием представителей работодателя. 

Содержание практического экзамена разрабатывается преподавателями и мастерами 

производственного обучения, обеспечивающими реализацию программы ПМ, для 

чего разрабатываются комплекты контрольно-оценочных средств для 

профессиональных модулей. Задания могут быть 3 типов: 

- задания, ориентированные на проверку освоения вида деятельности в целом; 

- задания, проверяющие освоение группы компетенций, соответствующих модулю; 

- задания, проверяющие отдельные компетенции внутри профессионального 

модуля. 

Задания должны давать возможность оценивать профессионально значимую для 

освоения вида профессиональной деятельности информацию, направленную на 

оценку профессиональных и общих компетенций. Содержание задания должно быть 

максимально приближено к ситуации профессиональной деятельности. Разработка 

типовых заданий сопровождается установлением показателей оценки результатов и 

критериев для их оценивания, которые отражаются в оценочном листе. 

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений 

поэтапным требованиям создаются фонды оценочных средств, позволяющие оценить 

знания, умения и освоенные компетенции. 

Комплекты оценочных средств (далее – КОС) для промежуточной аттестации по 

дисциплинам и междисциплинарным курсам в составе профессиональных модулей 

разрабатываются и утверждаются техникумом самостоятельно. 

 

       7.2. Организация государственной итоговой аттестации выпускников 

Государственная итоговая аттестация (ГИА) проводится в форме 

демонстрационного экзамена.  ГИА осуществляется в соответствии с требованиями 

ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) и порядком  проведения ГИА по основным образовательным 

стандартам среднего профессионального образования. 

 Программа ГИА разрабатывается ежегодно предметной цикловой комиссией и 

утверждается директором после предварительного согласования с работодателями. 

Программа ГИА определяет: 

- вид, цель и задачи ГИА; 

- процедуру проведения ГИА; 

- задания для демонстрационного экзамена; 

- состав и порядок работы ГЭК; 
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- требования к результатам ГИА, критерии оценки уровня и качества подготовки 

выпускника; 

- порядок апелляции и пересдачи ГИА. 

Оценочные материалы для проведения ДЭ в рамках ГИА разрабатываются 

экспертным сообществом на основе заданий Финала Национального чемпионата 

«Молодые профессионалы» с целью обеспечения единых требований. 

Программа ГИА доводится до сведения обучающихся не позднее, чем за шесть 

месяцев до ее начала. 

 

 

 

 

 

 


